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Tribuna

Acaba de ser lanzado oficialmente un nuevo proyecto de diseio CASA

C-295, un nuevo proyecto

para CASA

>
_ Notides CASA 74,

esde el disefio y puesta en fabricacién del

CN-235, pasando por el proyecto del
CASA-3000, que no se llegd a materializar por razo-
nes de inviabilidad econdémica, no se habia podido
contar en CASA con un proyecto de avion completo y
enteramente nuestro. Durante este tiempo si hemos
participado como disefiadores en proyectos muy im-
portantes, entre los que destacan nuestra participacion
en el consorcio Airbus y el proyecto Eurofighter
2000, pero se estaba ya echando de menos ese trabajo
propio, como nuestro querido C-212, el C-101, o el
propio CN-235, por el que se nos confiere el titulo de
constructores aeronduticos.

UN SALTO CUALITATIVO

En el marco del desarrollo de las capacidades po-
tenciales del CN-235, CASA pretende con el C-295
dar un salto cualitativo en las caracteristicas del
avidn, incrementando la capacidad de carga mediante
el alargamiento del fuselaje, y la incorporacién de
aquellas modificaciones aerodindmicas, estructurales
y aumento de la potencia instalada, asociadas al incre-
mento de los pesos maximos de operacion.

El avién C-295 se corresponde con las necesidades
de un mercado emergente y permitiria mantener el li-
derazgo de CASA dentro del segmento de transporte
militar medio, seriamente amenazado por el lanza-
miento de nuevos proyectos de aviones con caracte-
risticas de carga superiores al CN-235.

En el afio 1994 se realizo la fase de viabilidad que
permitié el estudio de aquellos aspectos que se consi-
deraban mds criticos del proyecto, configuracién ae-
rodindmica y la arquitectura del sistema de mandos,
eliminando los riesgos que podian poner en peligro el
proyecto.

Durante los afios 1995 y 1996 se realiz6 la fase de
definicion simplificada que abordé el estudio y defi-
nicion de las modificaciones con mayor riesgo técni-
co 0 que tuviesen mayor impacto en el peso, refuer-
zos estructurales y modificaciones de los sistemas
que, por otra parte, suponian los trabajos de ciclo mds

Rodaja Posterior C.24.3 A.C.24

Fuselaje Central Central

Rodaja Anterior C.20.1 A C.21

largo y podian condicionar el tiempo total del proyec-
to, tanto para la puesta en vuelo de un prototipo como
para el disefio del avion de serie. Asimismo se reali-
zaron los ensayos en tinel aerodindmico.

La fase de desarrollo, lanzada en noviembre de
1996, se inici6 con el concepto de Ingenieria Concu-
rrente, trabajando conjuntamente las organizaciones de
Proyectos, Fabricacion, Materiales, Post-Venta y Pro-




Fuselaje Central Anterior

gramas, con el objetivo de minimizar las modificacio-
nes de puesta a punto durante la fase de produccién.

OBIJETIVO, LA CERTIFICACION FAA

El objetivo de esta fase de Desarrollo es obtener la
certificacién FAA en noviembre de 1999, y la certifi-
cacion de operacion militar a principios del afo 2000.

Tribuna

Carenas (huevo diseno para serie)

Para ello se ha iniciado la transformacion del avién
CN-235 n/s C-015 a prototipo del C-295.

El fuselaje integrado de este prototipo llegé a la
Factoria de San Pablo a primeros de junio. En esta
Factoria se equipard parcialmente para su posterior
envio al TMD a finales de julio.

El primer vuelo de este prototipo estd previsto que
se realice a finales de 1997 iniciando la fase de ensa-

(-8

Hetds CANSTA



Gradas del CN-235 remodeladas, servirdn también para el C-295.

yos en vuelo, que se complementard a finales de 1998

con el primer avién de serie. Gracias a este nuevo desarrollo,
El avion C-295 mantendri las caracteristicas bdsi- » .
: CASA puede ofrecer al mercado
cas del CN-235, ofreciendo por otra parte un 50% [ ('f
mds de capacidad de carga, debido a la extensién de unasfamilia_completa.desaviones

tres metros del fuselaje de la cabina de cargo, junto
con un nuevo estado de pesos operativos.

de transporte, cubriendo un rango
de cargas de pago desde las tres
toneladas del C-212 hasta las 9,7
toneladas del C-295.

Desde un punto de vista estructural, el avion C-295
incorpora dos modificaciones mayores: por una parte,
la introduccion de seis nuevas cuadernas, tres antes de
la unién ala-fuselaje y tres después, con una nueva
longitud total de cabina de 12,69 m.. Por otra parte, la
estructura del ala se refuerza para soportar los nuevos
pesos operativos (peso maximo al despegue 23.200
Kg.), incrementando la capacidad total de los depési-
—=] . S . SeeSb Tl v tos de combustible en 2.380 litros. Junto con estas
Uno de los segmentos de fuselaje que fabricard Factoria de Cidiz. modificaciones, se incorporardn las provisiones para
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El avion C-295 mantendra las
caracteristicas basicas del CN-235,
ofreciendo por otra parte un 50%

mdsyde capacidad de carge,
debido a lovextension de tres
metros del fusef&j"é' de la cabina de
cargo, junto con un nuevo estado
de pesos operativos.

la instalacién de tres puntos duros de 300, 500 y 800
Kg. debajo de cada ala.

El fuselaje alargado permite el transporte de hasta
cuatro plataformas de 88x108 pulgadas, con una car-
ga de pago maxima de 9.700 Kg. o, dependiendo de
la configacién interior, 69 soldados completamente
equipados, tres vehiculos ligeros o 27 camillas, mds
cuatro asientos para personal sanitario,

De este modo, el fuselaje se reforzarda para incre-
mentar la diferencia de presién hasta 5,52 psi en lugar
de los 3,64psi del CN-235, con objeto de mejorar ca-
racteristicas operativas del avién, asi como hacerlo
mas confortable para los pasajeros, al tiempo que se
mantiene un presién en cabina equivalente a 7.850
pies cuanto el avién alcanza una altitud de 25.000
pies.

LA POTENCIA DEL C-295

El avién C-295 ird equipado con motores Pratt and
Whitney PW-127G. Cada uno de los motores posee
una potencia al despegue de 2.645 shp, con una po-
tencia auxiliar de reserva de hasta 2.929 shp, en caso
de fallo de uno de los motores. La planta de potencia
incorpora dos hélices Hamilton Standar RF568F de
nueva tecnologia, con seis palas de 3,93 m. de didme-
tro.

El avién C-295 podrd alcanzar una velocidad de
crucero de 260 nudos, un techo de servicio de 25.000
pies y un alcance de 750 millas naiticas con la carga
méxima de pago (9.700 Kg.).

El tren de aterrizaje ha sido reforzado conveniente-
mente para adecuarlo al nuevo estado de pesos, en el
que el peso maximo al aterrizaje coincide con el peso
méximo al despegue, para permitir al avién aterrizar
inmediatamente después de un despegue abortado en
caso de emergencia. Por otra parte, en el tren de ate-

Presentacion del Programa C-295 al personal de la Factoria de Cadiz.

rrizaje de proa se ha redisefado con una doble rueda
para mejorar las actuaciones del avion C-295 en cam-

pos no preparados.

Los indicadores de pardmetro de motor estin inte-
grados en un nuevo Engine Data System (IEDS), que
presenta la informacién en dos pantallas de cristal 1i-
quido, que sustituyen no solamente a los indicadores
tradicionales, sino que ademds incluye el panel de

aviso de fallos.

Gracias a este nuevo desarrollo, CASA puede ofre-
cer al mercado una familia completa de aviones de
transporte, cubriendo un rango de cargas de pago des-
de las tres toneladas del C-212 hasta las 9,7 toneladas

del C-295. B

)5 FRENTE AL CN-235

C-295 CN-235
MTOW 23.200 KG  16.500 KG
MLW 23.200 KG  16.500 KG
Carga de Pago 9.700 KG 6.000 KG
Max. Velocidad de crucero 260 KTS 245 KTS
Max. Alcance
® Con Méx. Carga de Pago 728 NM 660 NM
e Con Méx. Combustible 2.250 NM 2.240 NM
Presion Diferencial 5,52 PSI 3,64 PSI
Motor P&W-127  GE-CT7-9C
Potencia despegue 2.645SHP  1.700 SHP
Potencia despegue APR 2.920 SHP 1.750 SHP

Noticias CASA 74



B Factoria de Getafe

Equipo del Laboratorio de Metrologia al completo.

La ENAC acredita al
Laboratorio de Metrologia

El pasado 28 de febrero, la Comisién de Acreditacién de
Laboratorios de Calibracién de ENAC (Entidad Nacional de
Acreditacién) acredité al Laboratorio de Metrologia de la
Factoria de Getale en las dreas de Dimensiones, Masa,
Fuerza y Presion. Esta acreditacién avala nuevamente al
citado laboratorio como uno de los de maximo nivel en el
ambito de la Metrologia en Espaiia. En lo que respecta al
resto de factorias de la Direccion de Fabricacién, ya estin
también en proceso de acreditacion y se espera que lo

culminen dentro de este mismo afio.

n Norticias CASA 74

1 objetivo es que todos los laboratorios de
I/ Metrologia de la Direccién de Fabricacién es-
tén acreditados por ENAC. Una acreditacion sobre la
que es importante saber que se basa en la evaluacion
de la competencia técnica del solicitante por un equi-
po independiente de profesionales con arreglo a re-
quisitos reconocidos internacionalmente. Pero, ;qué
es realmente ENAC?

La Entidad Nacional de Acreditacién, como se re-
coge en sus propias publicaciones, nacié como here-
dera de RELE (Red Espaiiola de Laboratorios de En-
sayo) con unas competencias mds amplias. ENAC es
una Asociacion auspiciada y tutelada por el Ministe-
rio de Industria y Energia (MINER), que coordina y
dirige a nivel nacional un Sistema de Acreditacién
conforme a normas internacionales. El MINER reco-
noce y designa a ENAC como entidad de acreditacién
de entidades de certificacién, laboratorios de ensayo y
calibracién y entidades auditoras, de inspeccién y ve-
rificadores medioambientales. Otros ministerios como
Agricultura, Pesca y Alimentacién, Fomento, Medio



Ambiente o Sanidad, utilizan igualmente las acredita-
ciones de ENAC en determinadas dreas.

(QUE ES LA ENAC?

ENAC es una entidad privada, independiente y sin
animo de lucro, abierta a cualquier solicitante inde-
pendientemente del sector al que pertenezca, de su ta-
maiio, o de su cardcter piblico o privado. Como la
propia Asociacion afirma, sus acuerdos y pertenencia
a diferentes organismos internacionales la sitdan en
un lugar de privilegio para dotar a sus certificados de
un valor anadido que reduce costes y acelera proce-
sos. Esta dimension internacional es otro de los as-
pectos mds destacables de ENAC, que es un firmante
del Acuerdo Multilateral de Reconocimiento Mutuo
establecido en el seno de EAL (European Coopera-
tion for Accreditation of Laboratories) en materia de
acreditacion de laboratorios de ensayo y laboratorios
de calibracién. La firma de estos acuerdos implica el
reconocimiento en Europa de las actividades de eva-
luacion de la conformidad desarrolladas por los orga-
nismos acreditados por ENAC. Ademds, ENAC parti-
cipa en todos los foros mundiales donde se plantea la
politica a seguir en materia de acreditacion.

Esta internacionalizacién es una muestra de por
dénde encamina Europa sus pasos en materia de cali-
dad. El objetivo es que todos los Estados miembros
de la UE ofrezcan y acepten productos y servicios de
un nivel de calidad semejante, eliminando al mismo
tiempo barreras comerciales. La Comision de la UE
ha iniciado asi un proceso de armonizacion técnica de
criterios, sistemas y procedimientos, que en el dmbito
industrial se estd desarrollando por medio de dos
grandes resoluciones conocidas como “Nuevo Enfo-
que” y “Enfoque Global”,

LOS CAMPOS EN OQUE SE MUEVEN

Todo gira en torno a que las empresas industriales
se mueven con sus productos en dos campos: volunta-
rios y reglamentario. El primero de ellos es el de la
competitividad, el de ganar mercados, y eso se con-
sigue con elementos diferenciadores de la competen-
cia, entre los que se encuentran la certificacién de los
productos, de los sistemas de gestion de calidad y de
las personas que integran dicho sistema. Nadie obliga
a la empresa, pero ésta entra en la certificacion como
elemento diferenciador. El segundo, el reglamentario,
implica que la empresa tiene que cumplir unos requi-
sitos técnicos minimos para lanzar sus productos al
mercado. Estd obligada a ello por razones de regla-
mentos y disposiciones legales y para demostrar el
cumplimiento de tales requisitos, la empresa recurre a

Por los

Centros

El objetivo es que todos los Estados miembros
de la UE ofrezcan y acepten productos y
servicios de i nivel.de-caliddd semejante,
eliminando al mismo tiempo barreras

comercidles.

procedimientos de evaluacion de la conformidad indi-
cados en las disposiciones legales que ha de cumplir.

Aquellos productos que estdn sujetos a las directi-
vas de “Nuevo Enfoque” o de armonizacion total, en-
cuentran en la “Decision de Mddulos” los diversos
procedimientos establecidos en dichas directivas para
evaluacion de la conformidad. Estos procedimientos
se basan en actuaciones desarrolladas previamente
para el dambito voluntario, siendo tales actuaciones la
calibracién, la inspeccion/auditoria, los ensayos, y
como congecuencia de ello, la certificacion. Como es
l6gico, las empresas quieren que estas actuaciones se
realicen de forma adecuada y segtin las normas, ga-
rantizando ambas cosas la existencia de entidades que
hacen su trabajo de acuerdo con los procedimientos
establecidos y de cuyo cumplimiento da fe la acredi-
tacion.

Las tareas citadas son realizadas por empresas y
entidades sin dnimo de lucro, que constituyen lo que
se conoce como “infraestructura de la calidad y segu-

Area de Masa del Laboratorio de Metrologia.



Por los
Centios

ridad industrial”. En Espaiia, la organizacién de la in-
fraestructura para la calidad esta regulada por el RD
2200/95 publicado en el BOE del 6 de febrero de 1996,
en el que se aprueba el Reglamento de la Infraestructu-
ra para la Calidad y la Seguridad Industrial. Este Real
Decreto expone unas condiciones a los agentes que se
incorporen al sistema, aunque con caracter general
conviene matizar los siguientes aspectos:

Ventajas para CASA de la acreditacion de sus laboratorios

e Facultad para emitir certificados de calibracion a otras dreas y/o
laboratorios de CASA.

» Posibilidad de facturar por calibraciones a clientes externos.

= Mantenimiento y mejora continua del nivel metrolégico de los
laboratorios de CASA.

= Acceso a subvenciones generadas por las Administraciones
europea y espanola para la adquisicién de equipos y mejora e
implantacién de sistemas de calidad metrolégicos.

= Participacién con nivel de decisién en los foros de
Normalizacién/Certificacion (AENOR) y de la Acreditacién (ENAC).

» Validez internacional de los certificados emitidos por CASA, sin
necesidad de documentar trazabilidad, sistemas de calidad del
laboratorio, capacidad técnica, instalaciones, etc.

VAZA Noticias CASA 74

Areas de Presidn y Eléctrica del Laboratorio de Metrologia.

— Reconocimiento de AENOR como organismo de
Normalizacién de cardcter nacional.

— Reconocimiento de ENAC como entidad de
Acreditacién con cardcter nacional.

— Desaparicién de las figuras de homologacién de
tipo y registro de tipo, siendo sustituidas por la de
certificaciones de conformidad con los requisitos re-
glamentarios.

— La armonizacién téenica ha permitido que el drea
reglamentaria utilice métodos voluntarios y la infraes-
tructura pueda ser comun.

Volviendo a la acreditacién por ENAC del Labora-
torio de Metrologia de la Factoria de Getafe, lo que
hasta ahora se ha dicho conduce directamente a las
ventajas que para CASA van asociadas a la acredita-
cién de sus laboratorios y que pueden resumirse en el
grifico adjunto.

Ademas, en CASA se inici6 en su momento la cer-
tificacién en el dambito de la ISO 9000 con la certifi-
cacién ISO 9001 concedida por AENOR a la Direc-
cion de Proyectos y Sistemas. Ahora, la acreditacién
obtenida por el Laboratorio de Metrologia de la Fac-
toria de Getafe servird para dar cobertura, dentro de
las dreas acreditadas, al sistema de calidad de los La-
boratorios de Ensayos de la Direccién de Proyectos y
Sistemas exigido en dicha certificacion.
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Por los .

Centros

Lanzamaiento del Minisat 01

n el nimero 60 de esta revista (correspon-

diente a noviembre/diciembre de 1994) el
jefe del Programa Minisat Ol nos contaba que
CASA habia sido designada como contratista princi-
pal del satélite Minisat O1. Este articulo, hacia re-
ferencia a los elementos que serian desarrollados y
fabricados por nuestra Empresa y las misiones que
se incluirian en el mismo. Desde entonces, han tras-
currido mas de dos afios de trabajo intenso y muchas
horas de dedicacién, incluyendo un mes de agosto
bastante apretado. Un equipo de trabajo estable seria
el encargado de liderar el proyecto arropado por to-
das las dreas que integran la Divisién. Aquellas ofi-
cinas que en su dia se montaron especificamente
para el programa, estdn ya hoy ocupadas por otro
equipo que trabaja en otro programa y el Minisat 01
estd ya dando vueltas alrededor de la Tierra. Es po-
sible que pronto estemos trabajando en otro satélite
de esta familia, pero si lo hacemos serd fruto del éxi-
to del primero. Nuestro trabajo es un examen perma-
nente en actividades, donde se estd siempre pendien-
te de un hilo, por eso es preferible no hacer un arti-
culo lleno de términos técnicos (ya recogidos por la
prensa y nuestra propia publicacién) sino simple y
llanamente dar la mds sincera enhorabuena y reco-
ger algunos datos de interés. ll

CARGA UTIL

2 Sensor solar.

1 Plataforma superior.

OS DE LA MISION 01

La carga ofil seleccionada para esta primera misién consta de
tres experimentos cientificos y una experiencia tecnolégica.

EURD: Estudiard la radiacién uliravioleta difusa en el medio in-
terestalar. Experimento desarrollado por investigadores del INTA
y Universidad de Berkeley (California).

Investigara el comportamiento de liquidos en ausencia
de gravedad y la medicion de microaceleraciones. Experimento
desarrollado por la Escuela Técnica Superior de Ingenieros Aero-
nauticos de la Universidad Politécnica de Madrid.

=GRI: Ensayard la tecnologia de una nueva generacién de te-
lescopios destinados a la observacién astronémica de rayos
gamma de baja energia. Desarrollado por un equipo cientifico in-
ternacional compuesto por la Universidad de Valencia, el INTA y
el Centro de Investigaciones Energéticas, Medioambientales y Tec-
nolégicas (CIEMAT), por parte espaiiola; junto a las universidades
de Birminghan y Southampton y el Rutherford Appleton Labora-
tory, por parte briténica.

ETRV: Es una experiencia tecnolégica que estudiara el compor-
tamiento en érbita de un nuevo disefio de Regulador de Veloci-
dad para el despliegue de grandes reflectores, antenas y masti-
les. Desarrollado por la Divisién de Espacio de CASA,

LATAFORMA MINISAT 01

5 Bateria. 10 Transpondedor.

6 Magnetopar. 11 Plataforma inferior.

3 Unidad de control de 7 Electrénica del 12 Magnetémetros.

potencia. volante.
4 Unidad de

distribucién de
potencia.

13 Paneles exteriores.
8 Volante de incercia. 14 Soportes.

9 Ordenador. 15 ETRV.

Noticias CASA 74 B
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Fabricacion del Mi

Instalacion de la proteccion rérmica.

talacion del cableado en la estructura primaria.

liegue de paneles.

Estructura del satélite. Ensayo desplieg
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nisat en iMmasenes

Ensayos en la cdmara anecoica de compatibilidad electromagnética. Ensayo de vibraciones.

Integracidn del satélite en el lanzador Pegasus.
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Por los
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ARAGTERISTICAS Y PRESTACIONES FUNDAMENTALES

F PRESUPUESTO GLOBAL DEL PROGRAMA MINISAT
|| _ s (CIFRAS EN MILLONES DE PESETAS)

MASA

M) SOVRERD .t s o 105 kg P it i (AU s 2y 2000

Eqmpos, E.specnﬁcos ............................................. N/A Desariollo e ke carga I MINISAT S .. ov. o . 300

Carga IRl A T 85 kg

O 190 kg Vehiculo lanzador............o.occoovrereci e 00
it i T s e, M £ ot Sl O s 400
Utilizable para futuras misiones

PORERSIS Primeros estudios. Fases anteriores (90-94) ............. 500

Bus no Regulado ... 28V No necesario para futuras misiones

Potencia por panel ... SO W VOTAL ciicisnissimmiossisismiineimsasvieiiss 4.500

Nomero de paneles ..o 4

Consumos VM .. o LS R e 65 W

ConSUMIOIPIM ..o srerspermmmompemmasrspnomesosssesas 45 W

DATOS

Médulos de Memoria .........ccccoevciniiiiiiiiciiens 32 MB

(Vi R L e ol S R BN o B 32 MB

Velocidad de Transmision ...............cccoceiiinnnn 1 Mbps

BandaiTelemetiia . .. .o st et e sri s et S

Potencia Transpondedor ...................cccccccvveenrnnen. 5W

ASIENTO :

435 AT e e s 3 ejes

T LT R e o s B 3°

MISION

N e T 2-3 afios

Fiabilidad SV M . T ae et o s ivis s s asnavn i3 saass s as 0,8

No obstante, el Médulo de Servicio puede crecer de mane-
ra modular hasta conseguir las méximas prestaciones de la
Plataforma MINISAT.

“ARACTERISTICAS COMPARADAS ENTRE MINISAT 01 Y EL DE MAXIMA CAPACIDAD

MINISAT 01 MINISAT Maximo
Masa Total Menor de 200 Kg. 500 Kg.
Potencia Generada Més de 200 W Alrededor de 500 W
Almacenamiento Datos 32 MB Gigabites
Transmisién Datos Tierra 1 Mbps 40 Mbps
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B Factoria de Tablada

Por lo

5

Centros

La alta velocidad de mecanizado

finales del afio 1996 se inicié en la Factoria de

Tablada el proceso de renovacién del parque
de maquinaria de mecanizado por CN con la compra
por parte de la Direccién de la Empresa de un sistema
flexible de fabricacién, SFF, con centros de mecani-
zado de alta velocidad.

En este sentido el mecanizado de alta velocidad ha
sido identificado por parte de Construcciones Aero-
nduticas como herramienta estratégica en los siguien-
tes ambitos de actuacion:

* Reduccidn de costes.

¢ Reduccidn de tiempos de fabricacion.

¢ Reduccién del mimero y complejidad de las piezas.

» Reduccidn de pesos.

= Simplificacién de diseno.

CARACTERISTICAS Y VENTAIJAS

M Altas velocidades de corte:
De 3.000 + 6.000 m/min. para aleaciones de Al.

M Altas revoluciones de herramientas:
Didmetros de herramientas de hasta 120 mm.
Velocidades de rotacién de hasta 40.000 r.p.m.

W Altas velocidades de avance:
Avances por diente 0.1-0.3 mm, permitiendo velo-
cidades de avance de hasta 72.000 mm/min.

M Minimizacién de esfuerzos axiales:

Permitiendo el mecanizado de espesores de paredes
y fondos de piezas de Al de muy pequenos espeso-
res, sin sufrir deformaciones por calentamiento o es-
fuerzos, ya que la préctica totalidad de la energia se
libera en la viruta, quedando tanto el material como
la herramienta libres de deformaciones por esfuer-
zos axiales o térmicos. Los estudios realizados de-
muestran que las herramientas duran como media
tres veces mas tiempo, teniendo en cuenta que, ade-
mads, realizan mds cortes.

B Reduccion de los tiempos de mecanizado:
Entre tres y cinco veces se reduce el tiempo de me-
canizado en este tipo de médquinas frente al mecani-
zado en las mdquinas actualmente disponibles en la

Factoria de Tablada, para la misma calidad de aca-
bado superficial.

M Calidad superficial:
Mejora del acabado superficial en paredes y fondos
de pieza de aleaciones de Al, reduciéndose la altura
de crestas para el mismo nimero de pasadas.

¥ Incremento de la productividad:
Optimizacioén del tiempo de necesidad, reduciendo
el tiempo de acabado de las piezas.

CARACTERISTICAS TECNICAS
DE LAS MAQUINAS DE ALTA
VELOCIDAD DE MECANIZADO

Las mdquinas de alta velocidad de mecanizado se
caracterizan por sus especiales y exigentes requeri-
mientos desde el punto de vista del disefio de las mis-
mas. Este tipo de maquinas suponen la combinacién
de husillos de mecanizado de alta frecuencia, elec-
trohusillos, junto con altas velocidades de avance, en
definitiva de altas velocidades de avance de corte
dentro de un sistema dindmico perfectamente estable.
Los componentes fundamentales a considerar en este
tipo de médquinas son las siguientes:
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M Estructura:

La estructura de las maquinas de alta velocidad de-
ben ser especialmente concebidas para responder
enérgicamente a una sucesion rdpida de 6rdenes.
Esto supone de hecho un redimensionamiento de
las estructuras tradicionales de mdquinas, y un
comportamiento estable ante una dindmica de fun-
cionamiento distinta. No se consigue una méquina
de alta velocidad cambiando el husillo a una mé-

#

quina convencional.
La estructura mecanica serd extremadamente rigida
y ligera de forma simultdnea, los rodamientos de
actuacion sobre sus ejes dispondrdn de pares de
apriete que eviten los juegos y permitan microdes-
plazamientos de gran precisién. La proteccion del

operador serd igualmente reforzada, calculindose
el carenado para resistir el impacto de un fragmen-
to de herramienta rota.

M Husillo de mecanizado:

Una fresadora de alta velocidad dispondra igual-
mente de un electrohusillo dotado de rigidez, pre-
cision, rapidez y alta potencia, hasta 75 Kw en ré-
gimen de potencia constante Dispondrd de roda-
mientos ceramicos, hoy en dia se pueden
conseguir tiempos de vida de hasta 10.000 h. de
funcionamiento a plena velocidad, y control vec-
torial necesario para obtener pares elevados a ba-
jas revoluciones de rotacién, en modelos prece-
dentes era necesario alcanzar las 3.000 rpm como
minimo.

B Herramientas:

Seria erréneo el utilizar los portaherramientas cli-
sicos (ISO). Estos deberdn responder a la norma
HSK, y el montaje de las herramientas, portas, pin-
zas, etc. deberd ejecutarse en una mdquina de cen-
traje y equilibrado para dichos conjuntos.

En cuanto a las herramientas, su eleccién depende-
ra del tipo de operacién a realizar, asi como del
material a mecanizar. En este sentido, hay que des-
cartar desde el principio las herramientas de aceros
ripidos por su baja resistencia a velocidades eleva-
das, asi como por su facilidad a flexar y vibrar a
determinados niveles de revoluciones, lo que afecta
a la precision y estado final de las superficies obte-
nidas. Para las aleaciones ligeras son recomenda-

Recorridos 1.550 mm. 1.550 mm. 1.320 mm. + 60° + 100° 360°
Velocidad 20.000 mm/min 20.000 mm/min 30.000 mm/min 12 rpm 10 rpm
Precmon + 4,5 pm +4,5pm +4,5pm + 5 arcseg + 5 arcseg
Repetitividad 5 pm 5pm 5pm 5 arcseg 5 arcseg
Aceleracién 025g 025g 0,15¢ 400°/seg? 400°/seg?
Cabezal Almacén de herramientas Palets

Kw en punta de herram.: ....0+24.000 rpm |

TPIIS i s s i il 0+24.000 rpm

Tiempo medio

Par maximo en confinuo:....45 Nm

Copqcldad .96 herramfenrus D=130 mm

cambio herramienta: .................... 10 seg.

Ne de palets en méquina: 2 uds.
Cargabilidad del palet:....4.000 Kg.
Resistencia al vuelco:.......30.000 Nm
Dimensiones:............ ...1.000x1.000 mm

...................... HSK 63 A
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Y SIST. SFF

Y RUTAS

bles las herramientas monobloque y las velocida-
des de corte a emplear estardn en funcién de la du-
reza de los materiales. La presencia de un dngulo
de hélice es siempre favorable por reducir la dis-
continuidad en el corte y su comportamiento vibra-
torio. La lubricacion del corte deberd adaptarse
igualmente a esta tecnologia.

B Control Numérico:

Si la mecdnica de la mdquina debe ser concebida
especialmente para la alta velocidad, igualmente lo
debe ser la electrénica de mando. El C.N. debera
disponer de una arquitectura de procesadores a 32
bits.. de un tiempo de tratamiento de bloques muy
riapido, de una gestién de rampas de aceleracion y
deceleracién adecuadas, asimismo como algorit-
mos de célculo que prevean las velocidades con la
suficiente anticipacién. Asimismo serd preciso dis-
poner de motorizaciones digitales en todos los ejes
de la mdquina con el fin de mejorar la precision en
los desplazamientos a velocidades elevadas.

2 IMPLANTA
TABLADA

EL SISTEMA QUE £
EN LA FACTORIA I.)l:

El sistema elegido por la Factorfa de Tablada estd
compuesto por:

o Cuatro CM ZT 800-130 de La Rigide, S.A., que

ha sido la compaiia adjudicataria del contrato.

* Un sistema de transporte de palets rail-guiado.

* Veintitin puestos de espera.

* Dos puestos de E/S de piezas.

» Un sistema de gestién integral del SFF de la

empresa Soflex, GmBH.

Adicionalmente los Centros de Mecanizado dispo-
nen de un carenado exterior blindado de seguridad, in-
sonorizado y estanco, a fin de evitar accidentes por pro-
yecciones de particulas u objetos, reducir el nivel de
ruido por debajo de 75 db y asegurar la limpieza del en-
torno del Centros de mecanizado; en este sentido los
C.M. disponen de un sistema de extraccion de nieblas

de refrigerante de corte, y recuperacion del mismo, asi
como un sistema ecoldgico (sin consumo de papel ni
aditivos) de separacion de viruta y refrigerante de corte.

El CN que monta el CM es el Sinumerik 840 D de

tltima generacion.

En cuanto al Soft de gestién del SFF integra de

forma efectiva las siguientes herramientas:

= Planificacion y optimizacion de tareas.

= Gestion de herramientas.

« Gestion de palets.

= Gestion de programas.

= Control de los CN.

« Vigilancia interna de las méquinas, equipos y
del flujo productivo.

= Comunicaciones externas (red de teleproceso
CASA).

* Ayudas al mantenimiento: autodiagnosis
inteligente y guiada, manual de mantenimiento
ON-LINE, planificacién de las operaciones de
mantenimiento preventivo, sistema experto para
gestionar y presentar el histérico de averias.

ACTUACIONES
EN LA FACTORIA DE TABLADA

El problema de integrar un SFF de estas caracteris-
ticas en una planta presenta numerosas implicaciones
que unas veces pueden armonizarse con nuestra for-
ma de trabajar y nuestros sistemas, y en otras ocasio-
nes suponen una ruptura total con ellos, a fin de mi-
nimizar las “sorpresas” y reducir al minimo tiempo la
curva de entrenamiento del SFF obteniendo lo antes
posible su cota mdxima de productividad se han utili-
zado las herramientas que proporciona la metodologia
de los equipos de Calidad Total, a fin de prever, ana-
lizar y solucionar todos los problemas que esta inver-
sién presentard en el futuro.

Con ello esperamos solventar la inmensa mayoria
de las interaciones que presentard la implantacién de
SFF en el futuro, tanto tecnoldgicas y organizativas
como de tipo personal. H
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Direccion Participativa

Aprobacion de CASA como suministrador de Calidad Total
McDonnell Douglas Corporation
confia en CASA

¢Como conseguimos que estas “filosofias” sean una realidad?

Concretando Acciones sobre el Producto, dentro de un plan Sistemdtico a Medio Plazo,
con Objetivos determinados.

El objetivo de 1995 fue situar los productos de CASA en niveles del 95% del indicador de
Calidad de Cliente, por medio de un agresivo plan de mejora del producto.

Consecuciones en 1995

Desviaciones de Producto en CLente .............cocovvvevvccvveirienns 98%
Calidad a la Primera a CLIente .............coeeueveeeeeeeeeeeraninieans 95%
Evaluacion de CASA como Compania ..............c.cceeuevene. 95%

Plan para 1996

Por medio de los ya experimentados planes de mejora de eficacia, se trazo
el objetivo de alcanzar el nivel Bronce 95% y Plata 98% en 1996 como
Calidad Total de CASA con los productos McDonnell Douglas.
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Direccion

Participativa

El Plan 1996 incidi6 especialmente sobre...

PLAN DE MEJORA
DE EFICACIA 1996

— l p— . /SRS

CALIDAD Y COMUNICACION DE PRODUCTO PREFERENTE DEL PRODUCTO

Los resultados 1996 son...

FINTDS Nivel de Calidad Total 98% PLATA inestsfll  Calidad a la Primera de CASA a DAC 98% PLATA
100

95

90
85
80 =
75

70 —

BN L RN R = TN UL BGO SEPOOCT NOP BC ENE FED AR RGR MAY UM JoL RGO SEPOCT MY OC

Quejas de Cliente, Desviaciones de Producto y Auditorias en nivel Plata de Cliente

En enero de 1997, en base a los logros conseguidos por CASA tanto en productos como en Sistemas
de Calidad, McDonnell Douglas nos ha reconocido como Suministrador de Calidad Total, delegando
en CASA la mayoria de las funciones de Aseguramiento de la Calidad de dichos productos.

Traduccion de la aprobacion de CASA en el

Programa de Calidad Total de DAC

MCDONNELL DOUGILAS

En reconocimiento del funcionamiento continuado de elevadisima calidad de su Empresa...

durante el aiio pasado CASA ha suministrado consistentemente a DAC con productos de alta calidad que han sido fa-
bricados bajo un potente sistema de calidad enfocado a la Mejora Continua...

con esta aprobacion CASA se une a un grupo de élite de suministradores que se han demostrado como Empresas de
Alta Calidad... '

La aprobacion de Calidad Total permite a CASA enviar los productos a DAC directamente, sin Inspeccion de DAC...

como sununistrador aprobado de Calidad Total su organizacion de Calidad reemplazard a la Douglas en las Inspec-
ciones y aceptacion final de productos y repuestos.

Vicepresidente Calidad Vicepresidente Compras
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Direccion
Participativa

Presentacion del Plan de Mejora de Eficacia en la Factoria de Cidiz.
g ’ 4
En la Factoria de Cidiz

Reunion Plan de Mejora de Eficacia

n la Factoria de Cadiz ha tenido lugar el dia |, En la Factoria de Cadiz esto se quiere conseguir

14 de marzo, con asistencia de 35 personas con la participacion de todas las personas involucra-
(Equipos de Trabajos y Comité de Direccion), el lan- das en el Plan y centrando los recursos de la Factoria
zamiento formal de los ocho Planes de Mejora de en la consecucién de los objetivos fijados en cada

Eficacia (PME) que para 1997 han sido elaborados PME. B
en la Factoria. Estos PME cubren la mayor parte de

las actividades de la Factoria:

Programas

» Saab-2000 En el nimero 73 de Noficias CASA, el articulo publicado en la pagi-
» Airbus na 29 con el fitulo: Respuesta técnica a problemas en servicio por el
« MD-11/MD-80/90 Area de Gestién de Repuestos y Reparaciones de Factoria de Getafe,

el grafico relativo a la relacién comparativa de entregas de repues-

® Supee Pama tos RTN entre Partners (segin Airbus ) debe ser asi:

CN-235/C-295

ERykens RELACION COMPARATIVA DE ENTREGAS DE REPUESTOS

. Tmtafnienms Superficiales RTN ENTRE PARTNERS (SEGUN AIRBUS )
* Chapisteria Integrada
= Conformado Superplastico

El objetivo de los PME es satisfaccion del cliente y
mejora de costes a través de:

* Consolidacion del sistema de calidad

* Comunicacion con el cliente

¢ Desarrollo y optimizacion del producto.

50
sl : ; : T T | I | T T
* Disminucion coste de no calidad (fallos internos ENERO 96 FEBRERO96 MARZO9 ABRILOS  MAYO96 JUNIO96  JULO 9
y externos). ) W casa- mmy @ PARTNERS (RTN)
= Mejoras organizativas (Areas de Control de
Planta).
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Dirveccion

Participativa

Un método permanente de medida para las actividades y resultados de la Empresa

Autoevaluacion

a autoevaluacién es un método que permite co-

4 nocer y cuantificar con relativa claridad los

puntos fuertes y las dreas susceptibles de mejora de

una empresa. No cabe duda que este método ofrece

una oportunidad de actuacién dado que suministra un

diagnéstico y por tanto, da la clave para establecer
coherentemente las prioridades oportunas.

CASA ha seguido en el Modelo Europeo que se
desarrollé como una estructura para el Premio Euro-
peo a la Calidad, patrocinado conjuntamente por la
Comisiéon Europea, la Fundacién Europea para la
Gestion de Calidad (EFQM) y la Organizacién Euro-
pea para la calidad.

En sintesis, el citado modelo propone que la Satis-
faccion de los Clientes, la Satisfaccion del Personal y
el Impacto Social se consiguen mediante El Lideraz-
go, La Politica y Estrategia y a través de una adecua-
da Gestion del Personal, de los Recursos y de los Pro-
cesos conduciendo finalmente a unos excelentes Re-
sultados del Negocio.

Cada uno de los nueve elementos que aparecen en
el modelo constituye un criterio que puede utilizarse
para valorar el progreso de la Organizacién hacia la
gestion de Calidad Total.

ANTECEDENTES

El 13 de septiembre de 1991, CASA decidié em-
prender un programa de Direccién Participativa,
como forma de integrar y unir los esfuerzos desarro-
llados con anterioridad, tanto de gestién como de pro-
cesos productivos y acercarnos como objetivo final al
desarrollo real del concepto de Calidad Total.

Un proyecto colectivo de estas caracteristicas re-
queria, fundamentalmente, un estilo de direccién tni-
co basado en la participacién, en la asuncién de res-
ponsabilidades, en la delegacion, en el fortalecimien-
to de los flujos de comunicacién e informacién vy,
como constante, la mejora continua. Fue necesario su
instrumentalizacion a través de una serie de herra-
mientas interrelacionadas entre si, que facilitaron, sin
duda, el trabajo de todos.

Transcurrido un tiempo, se analizé el nivel de efi-
cacia alcanzado, que sirvié para conocer los puntos
débiles y, por consiguiente, establecer una serie de
objetivos de mejora que incidieran directamente en su

Aportaciones Focal
Points por direcciones

10-96 Avutoevaluacion

‘Constitucion Nombramiento
Equipo Redactor Coordinador informe

Y

1106 | Formac lénst}u:’pokedudor

Recopilacion Datos
Y

* Redacciones de Secciones

Informe

Y

Iﬁtegraci'én Informe

\

Aportaciones Focal
Points por direcciones

~«— Coordinador informe

Informe por Eq. Redactor
Informe Final

Entrega sim |
397  Direcciones Resp., Criteriosy ~— Coordinador informe
Equipo Evaluador

v

‘Evaluacién de la Memoria  ~— Equipo Evaluador

. Presentacion
97 Informe de Resultados

~<«— Equipo Evaluador
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ticipativa

LIDERAZGO
46 de 100 — 46%

superacion. Con este fin, en el pri-
mer trimestre de 1994, se efectud
una evaluacion interna, tomando
como referencia el Modelo Eu-
ropeo de Empresa Excelente,
lo cual permitié seguir avan-
zando en la estrategia de Cali-
dad Total. Tras esta primera
evaluacion se fijé como objetivo
prioritario la satisfaccion  del
Cliente y su correspondiente desglo-
se. Se identificaron una serie de objeti-
vos de mejora aprobandose un plan de actuacién.
Transcurridos mds de dos afios, en octubre del 96,
se considerd oportuno volver a evaluar internamente a
la DIVISION DE AVIONES respecto al modelo,
para conocer el grado de avance conseguido y volver
a marcar objetivos que nos sigan conduciendo hacia
la excelencia empresarial.

METODOLOGIA

Se ha seguido la metodologia editada y reco-
mendada por la EFQM en su publicacién “Autoeva-
luacién. Directrices para Empresas”.

Dentro de los distintos enfoques exist(;ntes para
efectuar la autoevaluacién, se ha optado por el de si-
mulacién de presentacién al premio. fundamen-
talmente por las siguientes ventajas:

¢ Genera una relacion de puntos fuertes y de dreas

de mejora considerados por un equipo de evalua-
dores formados, que se puede utilizar para llevar
a cabo actividades de mejora.

PE
32 de 90 — 36%

53de 90— 5

M5l de 0 s

AGENTES

219 sobre 500 — 44%

» El proceso de escribir la informacién proporcio-
na un método potente y conciso para reflejar la
cultura y la efectividad operativa de la organiza-
cién. Por tratarse de un informe escrito, constitu-
ye un documento de referencia importante.

e Este método proporciona una excelente oportu-
nidad de participacién y comunicacién durante el
proceso de recopilacion de datos. Cuando estd
terminado también constituye una excelente he-
rramienta de comunicacion, que puede ser com-
partida por toda la organizacion.

El grafico que se muestra en la pdgina anterior,
presenta un diagrama de flujo de las etapas generales
del proceso de autoevaluacion orientado, segiin el en-
foque, de simulacién de presentacién al premio.

A diferencia de la autoevaluacién efectuada en el
afio 94, se ha optado por realizar una sola memoria
representativa de toda la Divisién, en vez de nueve
memorias especificas de cada Centro/Direccion.

La evaluacion se ha efectuado siguiendo lo esta-
blecido en el método de la EFQM, realizando prime-
ro una evaluacion individual completa de la Memo-
ria para posteriormente, en reuniones del grupo,
consensuar los subcriterios en los que la diferencia
de puntuaciones entre la mayor y la menor fuera su-
perior al 35%. En estas reuniones uno de los puntos
fundamentales es priorizar los puntos fuertes y las
dreas susceptibles de mejora para establecer el infor-
me final dentro de este aspecto cualitativo del infor-
me.

El equipo evaluador ha estado formado por: Blas
Caballero, Antonio Escribano, Didmaso Espinosa, Ig-

Tabla 1

29 de 90 — 33%

75 de 150 — 52%

RESULTADOS
235 sobre 500 — 47%
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Dizrveccion
Participativa

nacio Martin-Cifuentes, Francisca Rodriguez y Miguel
Tejero.

RESULTADOS

En las tablas, que se acompaian, se observa en la
nimero 1, los resultados globales asi como criterio a
criterio y la separacién entre agentes y resultados.
Como se ve, la puntuacion global obtenida es de 454
puntos, lo que nos aproxima a la puntuacién media
obtenida de las empresas presentadas al Premio Euro-
peo de Empresa Excelente.

En la tabla nimero 2, se realiza una comparacién
de los resultados obtenidos, dentro de cada criterio,
en las dos autoevaluaciones realizadas (1996 y 1994),
y su comparacién también con la media de las pun-
tuaciones obtenidas por las empresas presentadas al
premio. En la tabla nimero 3, se realiza lo mismo que
en la anterior pero a nivel de resultados totales.

Analizando los datos, observamos en cuatro de los
criterios una mejora significativa respecto a los resul-
tados obtenidos en la anterior autoevaluacién, en
otros dos criterios el incremento no es muy grande
pero se debe tener en cuenta que los resultados ya son
bastante buenos, solamente en tres criterios no se ob-
servan cambios significativos o el incremento es poco
importante.

Se debe resaltar, que el mayor incremento se ha
producido en el criterio 6 Satisfaccion de los Clientes,
criterio que fue elegido por la Empresa como objetivo
estratégico, como consecuencia del proceso de autoe-
valuacion anterior. Se han conseguido avances nota-
bles en la percepcién de la Satisfaccion del Cliente y
debe seguirse avanzando respecto al resto de objeti-
vos de mejora identificados.

Préximamente, se definird por parte del Comité de
Directores los nuevos objetivos estratégicos para los
dos proximos anos que junto con los definidos como
consecuencia de la autoevaluacién anterior nos irdn
aproximando al Modelo de Empresa Excelente que
hemos elegido como patrén.

Esta memoria puede constituir el punto de partida
para poder presentarnos como Empresa al Premio Eu-
ropeo de la EFQM. En este sentido, la EFQM hace la
siguiente recomendacion:

* Si la valoracién es inferior a 300 puntos: no
presentarse al premio hasta haber conseguido
mayor progreso.

= Si la valoracién esta entre 300 y 450 puntos: presen-
tarse al concurso como experiencia para aprender.

» Si la valoracién es superior a 450 puntos: presen-
tarse con la esperanza de recibir la visita del
equipo evaluador. Conseguir uno de los premios
suele ser un proceso plurianual. W




INFORME...

Direccion Comercial

COMERCIAL

CASA en IDEX’97

4 | Salén Internacional de Defensa, IDEX 97,

celebrado en Abu Dhabi del 16 al 20 de mar-
zo, ha obtenido nuevamente un gran éxito con la
afluencia de un elevado nimero de empresas exhibi-
doras y la presencia de altas personalidades civiles y
militares de todos los continentes, entre las que desta-
camos al ministro Espaiol de Defensa, Eduardo Se-
rra, y al embajador de Espana en Abu Dhabi, Javier

Navarro.

ll)h}?' m‘gam?ado por e] f'\/hII[‘dl‘y Conttities £0r El presidente de CASA, Razil Hervanz, conversa con el ministro
International Defence Exhibitions, es una de las mds de Defensa de Espania, Eduardo Serra; en nuestro stand.
importantes exhibiciones de material de defensa.

Como en anteriores ediciones, CASA ha asistido a Por parte de CASA estuvieron presentes su presi-
IDEX 97 con un chalet, dispuesto para visitas y reunio- dente Radl Herranz; Juan Alonso, director Comercial
nes, y un stand en el que se expuso informa- y Juan Carlos Dubois, delegado comercial en Oriente

cién de CASA y maquetas del Persuader y del EF-2000. Medio. B

Stand de CASA en IDEX97
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CASA entrega un C-212
al Ejército de Chile

En el centro del grupo y de izquierda a dervecha: Javier Casas, Brigadier General Arias Saez y Rafael Gonzilez Ripoll.

{1 1 dia 4 de abril se realiz6, en la Factorfa de
A4 San Pablo de Sevilla, la entrega del tercer
avion C-212 Serie 300 del contrato suscrito con el
Ejército de Chile en enero de este afio.

Para este acto de entrega se desplazaron a Sevilla
el Brigadier General Hugo Arias Saez, recientemente
nominado como nuevo Agregado de Defensa y Mili-
tar a la Embajada de Chile en Espafia y por parte de
CASA el jefe de Ventas para Latinoamérica, Javier
Casas, participando por parte de la Factoria de San
Pablo su director, Rafael Gonzdlez Ripoll.

El C-212 sera uvtilizado durante unas semanas para
los cursos de familiarizacion de tripulantes de vuelo y
mecdnicos y, aproximdadamente, a finales del mes de
mayo iniciard el vuelo ferry para llegar a Chile a me-
diados del mes junio.

Los otros dos aviones C-212 que forman parte de
dicho contrato realizaron el vuelo ferry, llegando a
Chile en la fecha prevista, por la denominada ruta
norte a través de Gran Bretaiia, Islandia, Canadd, Es-

tados Unidos, Panamd, Ecuador y Pert, encontrando-
se en la actualidad plenamente operativos realizando
las misiones propias del Ejército.

Este C-212 Serie 300 se une a los dos menciona-
dos Serie 300 entregados en enero al Ejército de Chi-
le. La Fuerza Aérea de Chile también opera con ente-
ra satisfaccion otros dos C-212 Serie 300 que fueron
entregados en julio de 1994.

Con el mismo afdn de mejoras que el C-212 ha
tenido a través de 25 afios de historia y a través de
la experiencia de mas de 450 aviones vendidos en
todo el mundo, CASA estd preparando en la actuali-
dad la Serie 400 en sus instalaciones de Sevilla en
las que, durante su visita, el Brigadier General
Hugo Arias Saez, como el Brigadier General Jorge
Lazo Pozzi pudieron apreciar los trabajos de la nue-
va serie.

Con esta tltima entrega el Ejército de Chile dispo-
ne de tres C-212 Serie 300, seis C-212 Serie 100 y
tres CN-235. ®
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" artimos el dia 7 de febrero rumbo a Atenas,
Jf iniciando un largo e interesante viaje de de-
mostracion de nuestro avion. Después de varios retrasos pa-
ra comprobar que el CASA CN-235 estaba casi perfecio
para tan largo viaje, nos concienciamos de que todo estaba
en marcha y con una preparacion en tiempo record, pues
sélo con cuatro dias de antelacion la tripulacion fue capaz
de preparar los visados y documentacion imprescindibles
para las escalas técnicas de ruta”.

“Después de sobrevolar Egipto, tras una escala en Lu-
xor, comenzaron los problemas con los sobrevuelos y permi-
sos de aterrizaje. En el espacio aéreo de los Emiratos Ara-
bes nos ordenaron hacer dérbitas sobre el FIR hasta compro-
bar permisos. Al poco tiempo nos permitieron continuar, y
al aproximarnos para tomar en Dubai nos sacaron del drea
del aeropuerto para describir érbitas al oeste de la ciudad.
A los diez minutos nos autorizaron el aterrizaje y el aparca-
miento en una zona de carga”.

“Después de tres dias de espera por los permisos para
hacer escala técnica en Maldivas y con la negativa de las
autoridades de India, continuamos el viaje repostando en
Muscat (Omdn) y en Colombo (Sri Lanka), hacia Kuala
Lumpur (Malasia). Finalmente, tras una escala en Bali, lle-
gamos a Australia”.

W26 Noricias CASA 74

El CASA CN-235 en Bahrein.

“Tomamos contacto en Darwin, donde curiosamente
aparcamos en una plataforma militar por primera vez en
nuestro viaje. En Darwin lo mejor fue degustar los maravi-
losos “steaks” de vacuno”.

“Al dia siguiente, poco después de despegar de Darwin,
empezaba a desaparecer la civilizacion y sélo se veia de-
sierto. Cuatro horas mds tarde hicimos escala en Alice
Springs, casi el punto medio de Australia, en el Gran De-
sierto Victoria. Continuando el viielo esa misma tarde ate-
rrizamos en Avalon, en donde permanecimos durante el sa-
l6n aerondutico en exposicion estdtica”.

El Capitan Manuel Cruz Ldpez, del Ala 35 de
Transporte del Ejército del Aire Espaiiol, nos relata
con brevedad el viaje de ida del CASA CN-235 hasta
Australia, desde donde realmente se iniciaria la gira
del avion.

Después de su permanencia en la Feria Aeronduti-
ca de Avalon (Australia), el avion CASA CN-235
perteneciente al Ejército del Aire Espaiiol prosiguio el
plan establecido para realizar una gira de demostra-
cién por varios paises antes del regreso a su base en
Getafe (Madrid).

En la India CASA presenté el avién a los militares,
entre los que destacé el tamaiio de la cabina, la planta
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de potencia y la capacidad de operar en campos no
preparados, asi como sus posibilidades de configura-
cidn y caracteriticas de vuelo.

Existe la posibilidad de hacer una futura presenta-
cion del avién con una operacion ajustada a un caso
real de misidn.

La dltima escala de la gira del CASA CN-235 se
efectud en Bahrein con una demostracion sobre avion
con una evaluacién en vuelo. Se explicaron sus carac-
teristicas, actuaciones, configuraciones, sistemas y te-
mas de mantenimiento en general.

Desde aqui el avion CASA CN-235 del Ejército
del Aire Espanol emprendié el dia 9 de marzo el re-
greso a la Base Aérea de Getafe.

El capitdn Cruz Lépez nos comenta para finalizar
que “Desde Bahrein volamos hacia El Cairo, ilti-
ma escala técnica antesde llegar a Espaia. Espera-
bamos para el dia de vuelta que el viento nos ayu-
dase y asf fue. Después de ocho horas sin proble-
mas aterrizamos en Getafe. Habiamos realizado
120 horas de vuelo, 31 dias fuera de casa y unos
49.000 km y visitado lugares en los que el Ala 35
nunca habia estado. Puede haber sido el viaje mds
largo realizado por el Ala 35 en los iltimos afios,
demostrando la gran fiabilidad y seguridad del
avion, a la vez que gran interés por parte de la tri-
pulacion de dejar claro nuestro espiritu de trabajo
y profesionalidad”.

Avidn CASA CN-235 del Ejército del Aire de Espaiia en exposicidn estdtica en Avalon.
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CASA agradece a la tripulacién del Ala 35 que
volo este avién su participacién activa durante la Fe-
ria Aerondtica de Australia y en las presentaciones re-
alizadas en la gira. B

Tripulacion
del CASA
CN-235
durante una
escala téenica
en Indonesia.

Noicas cas 74 R
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CASA en la Feria Aerondutica
Internacional de Australia

P2l Noticias CASA 74

Carlos Navarro, director de la Divisién de Aviones de CASA y Mr. R.C. Beckett, general manager de Hawker de Havilland (Australia),

firmando un acuerdo de colaboracion industrial.

La cuarta edicion de la Feria Aerondutica de
Avalon (Australian International Air Show and
Aerospace Expo), tuvo lugar del 18 al 23 de febrero
en la Base aérea de Geelong, en el estado de Victoria,
Australia.

El “Premier” Mr. Jeff Kennett inauguré la feria y, a
continuacion, visité la exposicién estdtica de aviones,
entre los cuales se encontraba un avién CASA CN-235
perteneciente al Ala 35 de Transporte del Ejército del
Aire Espanol.

La Feria Aerondutica de Avalon tiene una periodi-
cidad bianual (se celebra alternativamente con la Fe-
ria de Singapur) y estd organizada por la Aerospace
Foundation of Australia, con el apoyo y soporte del
gobierno de Victoria.

En el chalet de CASA se expusieron maquetas e
informacién de los aviones CASA, asi como el MITS
(Multimedia Interactive Training System) que fue ob-
jeto de especial atencién, no sélo por parte de los ofi-
ciales de la Fuerza Aérea Australiana sino también

por los especialistas en entrenamiento del F-18.

El MITS forma parte del paquete integral de entre-
namiento que CASA ofrece a sus clientes con el
CN-235 y que permite optimizar los gastos de entre-
namiento de pilotos y mecdnicos.

La delegacion de CASA que asistié a Avalon estu-
vo encabezada por Carlos Navarro, director de la Di-
vision de Aviones, que aprovechd la visita para firmar
acuerdos de colaboracién industrial con empresas
australianas y estrechar relaciones personales e insti-
tucionales con las autoridades australianas.

Después de un viaje de 20.000 km y diez dias, la
tripulacién del Ejército del Aire Espafiol, compuesta
por M. Cruz, A. Bueso, F. Cordoncillo, F. Rodriguez
y A. Maldonado, situé al CASA CN-235 en Avalon
como primera etapa de la gira de demostracion por
varios paises.

El avion CASA CN-235 fue visitado por gran ni-
mero de profesionales y oficiales, no sélo australianos
sino de otras naciones de la zona. l
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Visita del ministro de Defensa de Chile

I ministro de Defensa de Chile, Edmundo Pérez Yoma,
visité el pasado dia 2 de abril las instalaciones de
CASA en la Factoria de Getafe, Madrid.

La delegacion que acompaiiaba al ministro de Defensa esta-
ba compuesta por las siguientes personas: Jaime Gazmuri Mu-
jica, Senador; Luis Valentin Ferrada Valenzuela, Diputado;
Angel Flisfisch Ferndndez, subsecretario de Aviacién; Mayor
General Guillermo Garin Aguirre, vicecomandante en jefe del
Ejército; General de Aviacion Rail Tapia Esdale, inspector
General de la Fuerza Aérea y otras personalidades.

El Presidente de CASA, Ratl Herranz, dio la bienvenida al
Ministro y sus acompafiantes. Junto con el presidente de
CASA, el director de la Division de Aviones, Carlos Navarro y
los directores de Fabricacion, Comercial, Programas, Proyectos
y de Ventas para Latinoamérica acompanaron a la delegacion
chilena durante la visita.

El ministro de Defensa recorrié las instalaciones en las que
se ubican los Laboratorios de Sistemas, Ensayos en Vuelo, En-
sayos Estructurales, Programa Eurofighter y Programa Airbus.

Posteriormente, con motivo de esta visita, el Mayor General
Garin Aguirre y el General de Aviacion Tapia Esdale, acompa-

B SRy
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El ministro de Defensa de Chile, con otras personalidades de ese pais y directi-
vos de CASA, durante su visita a las instalaciones de la empresa en Getafe.

fiados por el Agregado Aéreo de Chile en Espana, Coronel
Hector Barrientos, y personal de CASA, se desplazaron en un
avion CASA CN-235 VIP del Ejército del Aire Espaiiol a las
instalaciones de CASA en San Pablo, Sevilla.

En esta factoria pudieron visitar el prototipo del nuevo
C-212 Serie 400, asi como comprobar el estado de entrega (de
la cual damos noticia en este mismo Informe Comercial) del
tercer avion C-212-300 suscrito con el Ejército, antes de su
partida en vuelo ferry a Chile. l

Los jefes de Estado Mayor del Aire

europeos en CASA

os asistentes a la primera de las dos reuniones anuales de

EURAC (European Air Chiefs), celebrada en Madrid en
el Cuartel General del Ejército del Aire, visitaron el pasado dia
11 de abril la Factoria de CASA en Getafe.

Fueron recibidos por el presidente de CASA, Rail Herranz,
y directivos de la empresa. Raidl Herranz dirigi6é unas palabras
de bienvenida y a continuacion realizé una presentacion gene-
ral de la empresa, que continué con un recorrido por las dife-
rentes instalaciones del complejo de Getafe.

EURAC es un foro compuesto por los diecisiete jefes de
Estado Mayor de sus respectivas Fuerzas Aéreas europeas. En
esta reunién se intercambiaron opiniones sobre asuntos rela-
cionados con el poder aéreo y se analizaron posibilidades, pro-
cedimientos y formas de actuar con objeto de incrementar la
cooperacion y mutuo entendemiento entre las Fuerzas Aéreas
que la integran.

Al no existir ningdin organismo militar aéreo de caricter
permanente entre estos paises europeos, la conferencia de EU-
RAC constituye el foro mds importante para impulsar la coo-
peracién y apoyo mutuos. M




Harrier IT Plus.

Entrega a la Armada
del séptimo Harrier Il Plus

';—\," | pasado 29 de abril, en la Factoria de San Pablo,’ se
J? . procedi6 a realizar la entrega a la Armada del sépti-
mo Harrier II Plus.

La recepcion del avién por parte de la Armada fue realiza-
da por el CCD, Santiago Gonzilez, jefe de la 9* Escuadrilla
del Arma Aérea.

Con esta entrega, s6lo queda un avién en Produccion, que
serd entregado al cliente este verano, con lo que se cerrard
este programa que ha permitido desarrollar tecnologias avan-
zadas en las Areas del Montaje Final y Vuelos de Pruebas de

los aviones de combate, a la vez que trabajar dentro de las
estrictas normativas de gestién, calidad, ingenieria y produc-
cién que conllevan los contratos con McDonnell Douglas y
el gobierno norteamericano.

El cierre de este programa no significa el final de estas in-
teresantes actividades dentro de CASA, ya que, ademds de las
propias de los trabajos de mantenimiento, CASA esta prepa-
rando con la Armada la futura refabricacion de la flota de los
EAV-8B (los “Bravo™) de la Armada a la versién Plus, tema
que serd objeto de un préximo articulo en estas piginas. ll

Retraso en las actividades
de prelanzamiento del FLA

g as naciones participantes en el programa FLA, a tra-
vés del “Policy Group”, decidieron, el pasado 13 de

marzo, retrasar la emisién de la Request For Proposal
(R.F.P.) para las Actividades de Prelanzamiento (Prelaunch
Activities, PLA). Esta decisién serd revisada durante el se-
gundo semestre del ano.

Como consecuencia, las compaiifas han decidido acometer
solo tareas imprescindibles, con excepcién de las actividades
de “lobby” encaminadas al lanzamiento del Programa. ll



De izquierda a devecha, fosé M# Sanmilldn, Javier Blanco, Joaguin Clotet y Luis Diaz Giiell.
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Jornada de Comunicacion en la SEPI

| pasado 5 de febrero se celebro en la sede de la SEPI

* una jornada dedicada a la comunicacién. En su inter-

vencion, Javier Blanco, director de Comunicacion de SEPI

presentd las nuevas lineas estratégicas de comunicacién de
SEPI y sus empresas.

La jornada conté con la participacién de los responsables
de Comunicacién y Relaciones externas de la SEPI, intervi-
niendo, Javier Ferndndez del Moral, decano de la Facultad de
Ciencias de la Informacién de la Universidad Complutense de
Madrid; Luis Diaz Giiell, director de Comunicacion de Iberia;

José Antonio Navas, director de Comunicacién de Indra y
José Maria Sanmillan de CASA que presenté la ponencia “La
comunicacién como factor de competitividad™.

Clausuré la jornada, Joaquin Clotet, director General Ad-

junto a la Presidencia de SEPI, el cual manifesto el esfuerzo

que se debe realizar desde todas las dreas de Comunicacién
de las empresas para mostrar que “el interés de los progra-
mas de privatizacién que desarrolla SEPI es un interés por
incardinar las empresas en términos de productividad en el
tejido industrial espaiiol”. M

El Grupo de Empresa de Cidiz con el deporte

Equipo de futbol sala “Benjamin”

Jentro del conjunto de actividades deportivas que
~ realiza durante todo el afio el Grupo de Empresa de
Cddiz, cabe destacar la gran participacién de los mds peque-
fios, como en el caso del equipo de futbol sala en la categoria
“Benjamin”, es decir, jévenes entre los 8 y los 10 afios que
semana a semana realizan sus entrenamientos en las pistas
deportivas de la Residencia del Tiempo Libre de Cadiz, y
compiten con otros equipos en ligas oficiales al amparo de la
Federacion Andaluza de fiitbol sala.
En la foto podemos ver a Javi, José, Oscar, Yuste, David,
Juan Manuel, Escobar, Nicolds, Quique, Alberto y Victor.
Estos jévenes junto con sus entrenadores, Francisco Cha-
pela, Miguel y Juan M. Torrejon, hacen de su tiempo libre
todo un ejemplo de espiritu deportivo. B
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VIII Semana Cultural del Grupo
de Empresa CASA (Getafe)

el 1 al 20 de abril, se ha celebrado la VIII Semana
Cultural del Grupo de Empresa CASA. Durante
diez dias, que comenzaron el dia 11 con el acto de presenta-
cion de la Semana, se han podido presenciar gran cantidad
de actos enfocados a todos los gustos y edades, como ha que-
dado demostrado con la amplia asistencia de personas a los

diferentes puntos de convocatoria. Ha de significarse que
¢

Exposicaig

ésta se ha podido llevar a cabo gracias a las facilidades pres-
tadas por los diferentes organismos y entidades (Ayunta-
miento de Getafe, emisoras de radio, casas comerciales), y
sobre todo a la colaboracién desinteresada de los afiliados.

Los actos celebrados fueron los siguientes: talleres infan-
tiles y de adultos (camisetas, chapas y pins, educacion, se-
xualidad, malabarismo), rastrillo, conciertos de rock, coros y
danzas, flamenco, charlas-coloquio (con importantes perso-
nalidades) deportivas, taurinas, micolégicas y sobre la mujer,
teatro, actuaciones de la Banda de Muisica de Getafe, cuarte-
tos, coral del Grupo de Empresa, fiesta infantil, baile con or-
questa, y como colofén la actuacién de Florencio Uribe y
Luis Pastor. Asimismo se desarrollaron durante la Semana
otro tipo de actividades como exposiciones de pintura e ilus-
traciones, concursos y exposiciones de fotografia y carteles
anunciadores y un concurso de radioaficionados llevado a
cabo por la seccién de radio de este Grupo de Empresa.

La agrupacion de jubilados de CASA también celebré con
motivo de este encuentro el I Campeonato de Juegos de
Mesa y exposiciones de trabajos manuales. l

mos, en(re mmsq los trabajosimas recientes que ha publi=

cadojenilos suplementos semanales de ABC'y El Pais, éste
sobre las “Cataratas del Ignazun’” del cual extraemos una
de sus fotogratias. Proximamente elldominicalide ABC va
a publicar ofro reportaje suyo sobre Pelourinho, singular
barrio colonial de Salvador de Bahia, en Brasil.

Uno de los aspectos que domina en la fotog
cuidada composicion de las imagenes, que por otra parte,
como decia Bill Brandf, “es en gran medida cosa de ins-
tinto™.

ia, es la

Desde estas paginas felicitamos a Jaime Iglesias-Sarria

por su trayectoria en esta faceta artistica,

L
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Jornada de intercambio de experiencias entre directivos

Jornada de Benchmarking

CASA-Gec Alsthom

| R,
I.j.-,‘"' ~{ 1 pasado 7 de mayo tuvo lugar en la sede so-
{4 cial de CASA una primera jornada de inter-

cambio de experiencias entre directivos de Gec Als-

thon y CASA, tratdndose los siguientes temas:

* Direccion Participativa.

» Cooperacion con proveedores.

» Medicion de la satisfaccion de clientes.

» Customer service (Mantenimiento, repuestos,
entrenamiento).

» Reduccion del tiempo, desarrollo mediante
ingenieria simultdnea..

* Investigacion y desarrollo.

Los asistentes de Gec Alsthom pertenecian a sus
centros de Francia, Espana y Reino Unido y los de
CASA a las Direcciones de Calidad, Postventa, Mate-
riales, Fabricacién y Planificacién Estratégica.

“Un logotipo para
las Areas de Gestion”

¥
" 1 pasado mes de abril, se convo-
A4 ¢6 a través de Noticias Breves AREAS

en todas las factorias de la Direcciéon de  DE GESTION
DE PLANTA

Fabricacién, un concurso de logotipos
para identificar las distintas Areas de Gestién de Planta de
las factorias de Cddiz, Sevilla y Getafe.

El jurado calificador ha premiado el trabajo presentado
por el técnico de OCT de la Factoria de Cédiz, Juan Vaz-
quez Andrades.

Nuestra enhorabuena tanto al ga-
nador como al resto de los con-
cursantes, animédndoles a partici-
par en nuevas convocatorias, l

Juan Véazquez Andrades
Oficial 1°O.C.T.

Ingresé en CASA en mayo de 1974
(23 afios de antigiiedad)

La jornada culminé con un intercambio de conclu-
siones y el propésito de seguir profundizando en pré-
ximos intercambios en el conocimiento mutuo de las
realizaciones y avances en los temas tratados. M

Asistentes a la fornada.

Nombramiento
Vicente Santamaria

de Paredes Castillo

Secretario del Consejo y Director de Asesorta Juridica de CASA

/' icenciado en Derecho y en
I_iCiencias Politicas. En 1984
ingresa en el Cuerpo de Abogados
del Estado, siendo destinado a la
Direccion General del Patrimonio
del Estado como Asesor Juridico.
Posteriormente se incorporé al
Servicio Juridico del Estado del
Ministerio de Economia y Ha-
cienda, y en 1989 fue nombrado subdirector general del Pa-
trimonio del Estado. En 1991 se incorporé a Tabacalera,
S.A., siendo nombrado vicesecretario general y jefe de la
Asesoria Juridica de dicha empresa. En enero de 1997 se in-
corporé a la Direccién General del Servicio Juridico del Es-
tado. ®
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Tiempo de leer

Seleccion preparada por la Libreria Rafael Alberti

Neandertal

John Darnton
Editorial Planeta

na serie de hechos ocurridos en

las montanas del norte de Asia:
un guerrillero desaparecido, una es-
tudiante asesinada y un importante
paleont6logo norteamericano desaparecido dan lugar a una
investigacion.

Matt Mattison y Susan Arnot, antiguos alumnos del profe-
sor desaparecido, ex amantes y en la actualidad rivales aca-
démicos, aceptardn la mision de encontrar a su viejo tutor de
Harvard y el secreto que €l ansiaba descubrir: la existencia
de una especie entroncada con los origenes de la humanidad,
cuyos individuos han existido durante mds de cuarenta mil
afios. Dotados de poderes inimaginables en un mundo domi-
nado por humanos, dichos hominidos estdn a punto de alterar
para siempre el curso de la civilizacion. ‘

El autor, nacido en Nueva York en 1941 ha trabajado du-
rante treinta anos como periodista, editor y corresponsal en
el extranjero para The New York Times en Nigeria, Kenia,
Espana, Polonia y Reino Unido. En 1982 recibi6 el premio
Pulitzer por las crénicas que sacé clandestinamente de Polo-
nia durante el estado de sitio.

IHIREN

Andamios

Mario Benedetti
Editorial Alfaguara

ué queda del propio pais, en
la memoria y en la idea pre-
sente, cuando se regresa tras un largo
exilio? ;Cémo reconstruir los afec-
tos, cémo reintegrarse en una sociedad que puede habernos
olvidado y que nosotros apenas conocemos ya? Tras doce
anos de obligada ausencia, Javier Montes vuelve a radicarse
en Montevideo, llevando a cuestas todo un fardo de nostal-
gias, prejuicios, ilusiones y soledades.
Su peripecia, a partir de ese momento, serd una sucesion
de encuentros y desencuentros.

..'5.'53!?(.‘!5&*. CASA T4

Mano de sombra

Javier Marias
Editorial Alfaguara

ste volumen recoge dos afos

de tareas dominicales que
prueban mi nula disposicién a santifi-
car las fiestas...

Al releer estos ciento cuatro articulos seguidos, me parece
que he opinado demasiado™. Estas palabras sirven de intro-
duccién a un Javier Marias insdlito, cotidiano, atento a lo
que ocurre a su alrededor y que atraviesa todos los estados
de dnimo imaginables: lo vemos evocativo e indignado, a
menudo divertido y bromista, pero también atribulado por la
safa espafiola que atn tife nuestro tiempo.

En “Mano de sombra™ se percibe a un Javier Marias que
es novelista hasta cuando opina, y cree que para decir tan
s6lo lo que ya piensa la época por nosotros, lo consabido,
mds vale callarse.

Vita Brevis

Jostein Gaarder
Siruela

e sabe, aunque la Iglesia siempre

ha pasado de puntillas sobre este
hecho, que San Agustin, mds tarde
Padre de la Iglesia latina, tuvo en su
juventud una amante que le dio un hijo al que amo con pre-
dileccién. Vita Brevis (1996), la primera novela de Jostein
Gaarder no dirigida al lector juvenil, es la carta manuscrita
que supuestamente Floria, su amante, le escribid al hilo de
la lectura de sus Confesiones, la obra fundamental del santo
obispo de Hipona. En ella, con sarcasmo e ironia, critica a
Agustin por haber abandonado el verdadero y auténtico
amor humano para entregarse a uno divino, del que poco se
sabe.

Jostein Gaarder recibié en 1990 el Premio Nacional de
Critica Literaria en Noruega por su novela El misterio del
solitario (1990). Pero es El mundo de Sofia (1991) la obra
que le convierte en uno de los autores de mayor éxito mun-
dial.



Memoria de un inconformista

Gonzalo Torrente Ballester
Alianza Tres

Gonzake
Torrente
Ballester

os vinculos de Gonzalo Torrente
Ballester con la prensa, ya como
articulista, ya como critico literario
teatral, han sido tan numerosos y ha-
bituales. que en alguna ocasién ha llegado a afirmar que €l
ha sido siempre periodista para afiadir a continuacién, con
ironia, que “y a veces también literato”, Los articulos reuni-
dos bajo este titulo aparecieron en “Faro de Vigo™ desde ju-
lio de 1967, uno de los periodos mds conflictivos del régi-
men franquista. En ellos, el Premio Cervantes en 1985, sin
abandonar en ningin momento sus inclinaciones literarias,
se enfrenta con temas de indole social, politico y religioso.
Los articulos reunidos en este volumen, constituyen un
ejercicio magistral de periodismo de opinién cuando estaba
prohibido opinar, asi como de conciencia critica en una etapa
decisiva de nuestra historia contempordnea.

Alianea Tres

Olivia y el fantasma

Elvira Lindo y Emilio Urberuaga
Editorial SM

livia estd muy aburrida, pero
junto a su mamd y sus abuelos
aprende algo muy importante.
. Quiéres saber lo que aprende Olivia? Pues algo muy senci-
llo: Que siempre es mejor perder en los juegos que aburrirse
COMO una ostra.
Esta coleccion de Cuentos de Ahora esta aconsejada para
ninos a partir de tres anos.

%ll'_ln ¥ el
antasma
Eirien Linda 7 Emilis Drieraans.

Olivia no sabe perder

Elvira Lindo y Emilio Urberuaga
Editorial SM

s la hora de acostarse, pero a

Olivia dormir le parece una
pérdida de tiempo. Lee el cuento y
averiguards todas las aventuras que le ocurren a Olivia antes
de quedarse dormida.

Ocio
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Venta

Mas alto, mas rapido...

Kalender Video. 85 min. aprox.
PVP: 2.490 ptas.

esde la verde hierba de aquellos cam-
pos de aviacion, los hombres partieron
a la conquista del aire, de lo invisible, con la garganta seca por
la angustia, el pecho hinchado por el orgullo y la mente presta a
toda suerte de locuras. Hoy, la aviacién se ha tornado insipida.
El control de la nave se confia a sofisticados equipos.
Retrocedemos a viejas épocas, a aquellas sensaciones olvi-
dadas, volando otra vez en las indémitas maquinas de antafo.

Alquiler

Un trozo de cielo

Columbia Tristar.

rarlie Charlie fue concebido en el

asiendo delantero de un Buick azul.
Gracias a ello nacié con un extrafo senti-
do de la circulacién. Mientras otros nifios coleccionaban cro-
mos y soflaban con sus héroes televisivos, Charlie recopilaba
datos de trifico, escuchaba los partes en la radio y se enamo-
raba de Amy... Hoy, anos después, los caminos de Charlie y
Amy vuelven a cruzarse.
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Eportamos mds del 80% de nuestra produccion y nuestro
impulso innovador se debe a una continua inversion en
aeroespaciales del mundo. Investigacion y Desarrollo.

Desde hace 70 anos hemos dado alas a mas de
cincuenta paises y a las mas grandes empresas

Tenemos un reconocido liderazgo internacional en
materiales compuestos, con un Centro de Excelencia
europeo en la fabricacion de elementos de fibra de

Somos la primera compania del sector aeroespacial
espanol y nos hemos ganado a pulso un gran prestigio
mundial debido a nuestra capacidad tecnologica y a
nuestro riguroso control de calidad durante todo el carbono. Somos miembros de los consorcios
proceso de fabricacion. internacionales Airbus y Eurofighter, participamos en la
sociedad Arianespace e intervenimos en casi todos los
programas de la Agencia Espacial Europea,
asi como en los del Ministerio de Defensa
Espanol y los de la U.E.O.

El diseno y construccion de nuestros aviones
C-212, C-101 y CN-235 son buen ejemplo de
ello. Desarrollamos nuestra actividad
principalmente en tres dreas: aviones,
mantenimiento y espacio. Y por encima de todo, somos de CASA
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