


Tres C-212 para Suecia 

Tres coronas europeas 
en nuestras alas 

El día 16 de diciembre del pasado año, se firmaba en 
Estocolmo un contrato entre representantes del Mi
nisterio de Defensa de Suecia y Santiago Cortezo y 
José Luis Tejedor, de la División de Aviones Milita
res de CASA. Dicho contrato contempla la compra de 
3 aviones C-212 de los que uno irá destinado a la Ma
rina para misiones A.S. W. y los otros dos al servicio 
de guardacosta sueco para misiones de patrullaje 
marítimo. 

E I proceso de venta de 
un avión es largo y la
borioso, especialmen-

te cuando en dicho proceso 
confluye una muy dura com
petencia y cuando el país al 
que va destinado alcanza ni
veles tecnológicos de primera 
línea, siendo sus requerimien
tos de alta fiabilidad, además 
de importantes innovac iones 
tecnológicas. 

A modo de ejemplo es inte
resante resaltar que los prime
ros contactos para el estable
cimiento de esta venta, se ini
ciaron en el Salón Aeronáuti
co de Le Bourget en 1983. Allí, 
la Marina sueca manifestó la 
necesidad de aviones de 
transporte ligero, ya que, ac
tualmente, sólo cuenta con 8 
Hércules. Iniciados los con
tactos por Manuel Fernández 
Villaverde, Director Comercial 
de la División de Aviones Mili
tares, se hizo una primera pre
sentación, orientada a aviones 
de transporte, a principios del 
año 1984. 

En abril de 1985, el Ministe
rio de Defensa sueco envió 
una petición de oferta de 2 
aviones para Guardia Costera 
como Patrulla Marítima y un 
avión para la Marina como 
ASW. 

La negociación se llevó a 
cabo con el FMV sueco (equi
valente a la DGAM (Direcc ión 
General de Armamento y Ma
terial) española. 

El 17 de junio se entrega la 
propuesta de oferta técnica, al 
mismo tiempo que, aprove
chando una gira del C-212 por 

demostración en un vuelo so
bre el archipiélago que rodea 
Estocolmo. La oferta econó
mica se presentó el 5 de agos
to. 

Es de destacar que la com
petencia era dura, ya que pre
sentaron oferta 14 casas, en
tre las que caben destacarse 
la DORNIER alemana , la 
SHORT BROTHERS con el 
SHERPA-330 y el brasileño 
EMBRAER.EM.110. EL C-212 
entró en liza con tan dura 
competenc ia y al final ganó. 

Siguiendo con lo que podría
mos llamar «proceso de ven
ta» y en el ánimo de destacar 
los esfuerzos necesarios para 
conseguir un contrato, es de 
significar que a finales de 
agosto (después de varias vi 
sitas), los suecos hacen una 
primera selección optando 
por3 aviones: DORNIER-228, 

CASA-212 y el EMBRAER . 
EMB.110. 

A finales de septiembre, se 
hace una nueva demostración 
(vuelos de evaluación), volan
do sobre el Báltico a baja cota 
con pilotos del FMV y pilotos 
de la Guardia Costera, Marina 
y Fuerza Aérea, siendo los pi
lotos de CASA: Guillermo Del
gado y Rafael Martín Jiménez
Carles. Tras esta prueba se 
hizo una selección definitiva 
de 2 aviones: el C-212 y el 
DORNIER. 

El Grupo evaluador del FMV 
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Europa, se hace una primera La Delegación sueca del FMW en la Sala VIP de Getafe. 

La Delegación sueca del 
FMW, encabezada por GERT 

ALMQVIST visitando nuestras 
instalaciones. 

(considerado como uno de los 
más expertos de Europa), vino 
a Sevilla a finales de octubre 
para hacer una segunda eva
luación y, a principios de no
viembre, vino el Grupo com
pleto de evaluación a conocer 
las instalaciones y las fábricas 
(Sevilla y Getafe), quedando 
impresionados del alto nivel 
tecnológico de nuestra Em
presa, lo que favoreció, en 
gran medida, la decisión final. 

Ya como última etapa y en 
paralelo con Dornier, se inició 
la negociación del precontra
to, que duró desde primeros 
de noviembre, hasta el 16 de 
diciembre de 1985. 

Y el 16.12.85, la experien
cia, la profesionalidad y la ca
pacidad de CASA, hizo que 15 
días antes del 1. º de enero del 
86, CASA entrara por la puer
ta grande en el norte de Eu
ropa. 

Cabe destacar que también 
el 31 de enero se ha firmado 
un contrato para el manteni
miento de los aviones, duran
te 5 años en Suecia, habiendo 
sido negociado este .contrato 
en paralelo con el de los avio
nes por Juan Rocafort , del de
partamento de Postventa. 

Con esta venta son 389 
aviones C-212 los vendidos en 
todo el mundo. ■ 
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El PRESIDENTE Al HABlA ... I 

Fernando 
de Caralt 

Evolución 
L 

o que he escrito en los dos números anteriores (Noticias CASA n. 0 6 
pág. 8 y n. 0 7 pág. 15), no es más que la aplicación al nivel directivo, de 
una filosofía que debe extenderse al re$to de la empresa. Es el 
«renovarse o morir». 

Cualquier estructura, proceso (industrial o burocrático) etc., que lleve más de 
5 años establecido, es porque satisfizo suficientemente los objetivos que, al 
implementarlo, se pretendía conseguir. 

Pero los objetivos (o problemas a resolver) CAMBIAN y los medios 
(estructuras o procesos) se degradan con el tiempo, se vuelven INEFICACES, 
obsoletos. 

Muchas de nuestras estructuras, procesos y filosofías, llevan más de 10 años 
establecidas, y es más que probable que su eficacia esté muy por debajo de lo 
que CASA necesita para competir internacionalmente. Un reciente concurso para 
subcontratar un trabajo de una empresa norteamericana de primera línea, fue 
adjudicado a una empresa japonesa cuya oferta, técnicamente creíble, era la 
MITAD de la de CASA. 

No podemos perder de vista lo que representa la irrupción del Extremo 
Oriente (Japón, Corea, Indonesia, Singapore ... ) en el negocio aeronáutico 
internacional, que es el 85% de nuestra facturación. 

Pero más preocupante aún es la comparación con países más afines a 
nuestra cultura: nuestra productividad industrial está por debajo de la media 
europea, es inferior a la mitad de la alemana y el kilo de estructura aeronáutica 
tradicional, nos sale más caro que en los Estados Unidos, cuyo coste horario es 
muy superior al nuestro. 

No podemos demorar ya más un REPLANTEAMIENTO profundo de todo 
nuestro SISTEMA. En algunas áreas se nos ha vuelto viejo, se ha anquilosado. 

Hemos de rejuvenecer nuestras actitudes personales: juventud es 
EVOLUCION, es DINAMISMO y es SINCERIDAD. No podemos engañarnos a 
nosotros mismos (hacemos trampas en el solitario) con sistemas trucados (que 
han perdido de vista sus objetivos reales), ni estafar a nuestros compañeros con 
actitudes negativas y retrógradas. 

Tenemos que acortar nuestro ciclo de producción: una pieza «en proceso» y 
parada, debiera hacer reaccionar a quien la ve: debería verla destilando un dinero 
(intereses del orden del 14%), que se resta de los recursos que necesitamos para 
mejorar los salarios, invertir en desarrollo tecnológico, invertir en formación de 
nuestros hombres y mujeres y remunerar un capital que necesitamos atraer en 
un futuro próximo. 

Tenemos que estudiar a fondo, qué está haciendo nuestra competencia para 
ser mejores que nosotros. No caigamos de nuevo en el viejo vicio de reinventar 
la rueda y concentremos nuestros esfuerzos e inventiva en adelantar desde lo 
que hayamos aprendido de los otros. 

Tenemos que dejar de mirarnos el ombligo y agilizar la capacidad de 
relacionarnos con otras empresas y equipos humanos complementarios para 
aumentar, sinérgicamente, la potencia del sistema. 

En definitiva, tomar conciencia de que somos un EQUIPO, compitiendo en un 
torneo, donde para sobrevivir, lo que cuenta es la PROFESIONALIDAD utilizada 
con un SOLIDARIO espíritu de EQUIPO, el conocimiento del competidor y una 
decidida VOLUNTAD de GANARLE. 

NOTlCIAS 
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~dar por CASA 

la División de Fabricación 
y Subcontrataciones 

L a decisión de la Presi
dencia de dividir la ac
tividad por áreas de ne

gocio, debe de suponer para 
todos un acercamiento a los 
planteamientos de economía y 
eficacia que aseguren en el fu
tu ro una posición sólida de 
CASA en el ámbito internacio
nal. 

De las seis Divisiones que se 
han constituido en CASA, que
remos presentar en estas lí
neas la División de Fabricación 
y Subcontrataciones a través 
de sus misiwes, sus áreas de 
actividad , su estructura, su vi
sión del futuro y las grandes lí
neas estratégicas que nos 
acerquen a él con la esperan
za de tener una Empresa me
jor 

Dentro de las misiones que 
CASA en su conjunto tiene, la 
División de Fabricación y Sub
contrataciones debe soportar 
las necesidades de fabricación 
de elementales y conjuntos de 
todos los Programas de la So
ciedad manteniendo un alto ni
vel tecnológico de acuerdo con 
los requerimientos que el sec
tor vaya demandando. 

Se le ha asignado también la 
gestión global del Programa 
Airbus , así como de todos los 

Hacia un negocio 
económicamente rentable 

y humanamente satisfactorio 

programas de subcontratación 
y compensaciones actuales de 
la Empresa y la búsqueda y po
tenciación de nuevos contratos 
de este tipo , siendo por tanto 
el canal de relación con las 
Compañías fabricantes de 
aviones. 

Por consiguiente , el produc
to de esta División es la fabri
cación de elementales y con
juntos y sus clientes son las 
empresas fabricantes de avio
nes y de estructuras aeroespa
ciales, entre las cuales se in
cluyen las propias División de 
Aviones y División de Espacio 
y Sistemas de CASA. 

Esto supone la necesidad de 
mantener el liderazgo tecnoló
gico en áreas de producción 
que aseguren nuestra puesta 

al día en el concierto mundial 
y permitan también a nuestros 
productos propios el acceso a 
mercados más exigentes y so
fisticados. 

Se configuran así tres gran
des áreas de actividad con di
ferentes grados y tipos de ges
tión 

• Soporte en la producción 
de productos propios y en 
general de la actividad de las 
otras áreas de negocio (Di
visiones). 
• Colaboración en el consor
cio Airbus asumiendo todas 
nuestras responsabi I idades 
como miembros de pleno de
recho. 
• Subcontratación y absor
ción de compensaciones 

rentablemente en productos 
de liderazgo tecnológico o 
que al menos aseguren la 
plena ocupación de nuestros 
medios productivos 
Las 6.250 personas de la Di

visión están agrupadas en cua
tro centros cuyo funcionamien
to coordinado y armónico será 
su mejm expresión de eficacia: 

• Estructura Central 
(Incluye la Oir de Materia
les) 95 personas 
• Factoría de Getafe. 3. 120 
personas. 
• Factoría de Tablada. 2.065 
personas 
• Factoría de Cádiz. 970 per
sonas. 
El organigrama de la División 

es el indicado en el recuadro. 
En la Estructura Central la 

Dirección de la División marca
rá el rumbo a seguir, coordi
nando con la Corporación y las 
demás Divisiones sus acciones 
estratégicas y operativas , y 
marcando objetivos concretos 
a las 3 Factorías y a la Direc
ción de Materiales incluida en 
la citada Estructura Central. 

El programa Airbus tendrá 
una Dirección centralizada que 
además de coordinar y gestio
nar el Proarama con las Facto
rías que ~en él intervengan , 
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mantendrá las relaciones con 
Airbus Industrie /potenc iará la 
partic ipac ión de otras indus
tr ias nacionales en el mismo, 
aprovechando todas las opor
tu nidades que el Programa 
brinde a España. 

El departamento de Subcon
tratac ión y Compensaciones 
desarrollará la acción comer
cial de la División buscando 
nuevos contratos en este área, 
gestionando la apropiada pre
paración de ofertas y la nego
ciación de los contratos, así 
como su posterior administra
ción y control. 

La Di rección de Materiales 
sel eccionará di rec tamente o 
por delegac ión en las Factorías 
los proveedores de materiales 
y servicios a contratar por to
das las Divisiones de la Socie
dad, negociando, contratando 
y administrando dichos contra-

tos de forma coordinada con 
las organizaciones de Materia
les de las Factorías y de las 
distintas Divisiones. 

La parte operativa de la Di
visió n se acumula principa l
mente en las Factorías de Ge
tafe , Tablada y Cádiz, siendo 
en la fabricación de elementa
les y conjuntos donde todas 
el las deben poner su mayor es
fuerzo , opt imizando su eficacia 
y consigu iendo en sus recur
sos humanos y materiales el 
máximo rendimiento a través 
de la motivación y plena satis
facción de todas y cada una de 
sus personas. 

Las Factorías continuarán su 
estructu rac ión de acuedo con 
la especializac ión tecnológica 
asignada, siendo de destacar, 
en este sentido, además de las 
actividades ya consolidadas, la 
recien te creac ión de las si-

Vista general 
de la nave de 
Composites 
(Getafe). 

guientes organizaciones dife
renciadas· 

Factoría de Getafe. 
• Subdirección de Procesos 
Espaciales 
• Unidad de Gestión de de
sarrollo y producción de ac
cesorios. 
Factoría de Tablada. 
• Subdirección integrada de 
Control Numérico. 
El soporte a los Productos 

Propios tendrá una gestión 
central izada para cada uno de 
el los en la Factoría Cabecera 
asignada a tal efecto: 

Factoría de Cádiz.· Cabecera 
del C-212. 

Factoría de Tablada. Ca 
becera del CN-235. 
Factoría de Tablada. Ca
becera del C-101 . 
Dichas Factorías serán res

ponsables, a través del jefe de 
Programa de coordinar las ac-

ciones de las tres Factorías, in
tegrando su cumplimiento en 
costo , plazo y calidad en nom
bre de la División de Fabrica
ción y Subcontrataciones. 

La competencia de la Divi
sión de Fabr icac ión y Subcon
tratac iones es fundamental
mente internacional y está dis
tribu ida tan to en los países 
más desarrollados como en 
países actualmente emergen
tes. 

En la primera categoría des
tacan empresas de un nivel 
equivalente al nuestro , ta les 
como SHORTS (Inglaterra}, AE· 
RITALIA (Italia} , ISRAEL AIR
CRAFT IN DUSTR IES (Israel} , 
ROHR (USA} , FAIRCHILD 
(USA), las japonesas MITSU
BISHI y KAWASAKI, etc . 

En la segunda categoría apa
recen países tales como Co
rea, Taiwan , Brasil, Ch ile, Indo
nesia , etc .. con unos costes 
horarios muy bajos y con gran 
soporte de sus propios Gobier
nos. 

Para ser competitivos frente 
a todas estas empresas , es 
esencial aumentar nuestra pro
ductividad de forma que nues
tro coste horario se estabilice , 
pero al mismo tiempo es clave 
la atención en algunos otros 
elementos de nuestro negocio 
que podrían englobarse bajo el 
epígrafe de mayor flexibil idad. 

Específicamente es preciso 
lo siguiente· 

- Reducción de los fluJos de 
elementales y montajes para 
minimizar las existencias y 
por tanto los costes finan
cieros. 
-Meiora de la eficacia de 
los sistemas operativos y de 
gestión , permitiendo mejo
res relaciones de personal 
directo a indirecto. 
-Flexibilidad y mobilidad de 
nuestros medios humanos y 
materiales como forma de 
adecuación a un entorno 
cambiante de forma muy rá
pida . 
Este proceso de mejora para 

afrontar con esperanza un fu
turo incierto y dificil se basa en 
todas y cada una de las 6.250 
personas de la División de Fa
bricación y Subcontrataciones , 
que individualmente y en con
Junto tenemos el reto de crear 
y potenciar ambientes de tra
bajo sati sfactorios y motivado
res donde el quehacer diario 
tenga un significado dentro de 
la organizac ión y sea para to
dos un estímulo en sí mismo. 

■ 
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Conocer lCASA 

Dirección de Informática 

la informática en CASA 
Hace casi 20 años CASA instalaba uno de los prime
ros ordenadores que por aquel entonces existían en 
España. Se trataba de un IBM-1401 de 12 K de memo
ria que costó varios millones de pesetas (de los de en
tonees). Hoy día cualquier ordenador, como el «Spec
trum" casero, llega fácilmente a las 128 K por poco 
más de 30.000 pesetas. Esta fulgurante evolución en 
una tecnología con tan pocos años de historia ha mar
cado profundamente con su influencia todos los as
pectos de la actividad industrial. 

D 
urante los cuatro lus

tros transcurridos 
desde que se instaló 

el primer ordenador de la em
presa, y que en realidad dis
curren casi paralelos y coinci
dentes con la historia comple
ta de la Informática desde sus 
orígenes hasta hoy, CASA no 
ha permanecido ajena en ab
soluto a este desarrollo tecno
lógico y, así, puede afirmarse 
que la Informática está hoy 
presente con mayor o menor 
intensidad en prácticamente 
todas las actividades y organi
zaciones de la Compañía. Por 
otro lado, no cabría pensar que 
una empresa de las dimensio
nes, características y tecnolo
gía de CASA funcionase de for
ma aceptable sin utilizar de 
manera intensiva los ordenado
res , tanto como herramientas 
de cálculo y proceso, como 
desde su vertiente de instru
mentos para el tratamiento de 

la información y ayuda en la 
toma de decisiones. 

La Informática, hoy , en 
CASA, se mueve en tres ámbi
tos de actuación claramente 
diferenciados, aunque muy re
lacionados entre sí. El primero 
es el dedicado a la «Informáti
ca de Gestión» y que trata de 
todos los sistemas mecaniza
dos encaminados a procesar 
información , tanto en el entor
no óperativo como en el direc
tivo o estratégico. Sistemas ta
les como los de Planificación y 
Control de la Producción (SEY
CO, SINTAL, etc.), Gestión y 
Remuneración del Personal 
(GEYPER), Gestión Económico 
Financiera (SIGEF), Control de 
Almacenes y Aprovisionamien
to (GIMA) entre otros, son 
ejemplos de paquetes desarro
llados en CASA por profesiona
les de la Informática que ayu
dan diariamente a la operativa, 
control y gestión de la Empre-

sa. Sería prolijo entrar en deta
lle a pormenorizar las funcio
nes y características de éstos 
y de otros sistemas emplea
dos; quizá en artículos poste
riores se aprovechará para di
vulgar algunos de los más co
nocidos. Baste ahora decir que 
todos ellos, en conjunto, pre
tenden constituir un Sistema 
lntegrado de Información com
puesto por Bases de Datos y 
procesos mecanizados comu
nes, que contribuyen de modo 
real a la mejora de la produc-

. tividad y al aumento de la efi
cacia de la operativa funcional 
de cada área. 

El segundo ámbito de actua
ción de la Informática en CASA 
se refiere al entorno «Técnico
Industrial». Aquí, los ordenado
res, programas, terminales , 
etc. , son utilizados fundamen
talmente como poderosa 
herramienta de cálculo en los 
complicados análisis de es
tructuras, aerodinámicos, de 
ensayos en vuelo, etc. , que dia-

EVOLUCION DE LAS 
PRINCIPALES MAGNITUDES 
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riamente llevan a cabo nues
tros departamentos de Ingenie
ría. También encuadramos 
aquí_los equipos y aplicaciones 
que giran alrededor del control 
automático de procesos indus
triales (Control Numérico, Cen
tro de Chapistería Integral, Ro
bótica, etc.) así como el uso de 
los ordenadores para el diseño, 
dibujo y mecanización de ele
mentos (CAD/CAM), técnica de 
la que CASA es una de las ma
yores y más intensivas utiliza
doras de España. 

El último entorno, que no por 
haber aparecido más reciente
mente tiene menos importan
cia , es el que se refiere al em
pleo de herramientas informá
ticas para la automatización e 
incremento de la productividad 
en el trabajo del llamado «Per
sonal de Oficina». Es la llama
da «Ofimática», «Burótica» o 
términos por el estilo. No cabe 
duda alguna que uno de los 
mayores «booms» últimamente 
surgidos es el de los ordenado-

Modelo Caracteristicas Función 

BASF 7173 5,5 MIPS 16 MB lnf. Gestión 
IBM 4381 4,8 MIPS 16 MB lnf. Gestión 
IBM 4381 Z4 MIPS 16 MB Dis. Grafico 
IBM 4341 1,2 MIPS 8MB lnf. Gestión 
IBM 4341 1,2 MIPS 8 MB lnf. Gestión_ 
IBM 4341 1,2 MIPS 8 MB D. Gráf. C. Nurn. 
Vf.J..785 1,7 MIPS 8 MB lnf. Técnica 
VIJ. 785 1,7 MIPS 8 MB lnf. Técnica 
Vf.J..?PfJ 1 MIPS 4 MB lnf. Técnica 
Vf.J..7':!J 0,72 MIPS 3,5 MB lnf. Técnica 
VIJ. 7':!J 0,72 MIPS 3,5 MB lnf. Gestión 
IBM 4331 0,8 MIPS 4 MB lnf. Gestión 
IBM 4331 0,8 MIPS 4 MB lnf. Gestión 
4xlBM S/36 Ord. 2 nivel lnf. Gestión 



res personales, procesadores 
de textos y, en general , un con
junto de herramientas hardwa
re y software cuya introduc
ción y adecuada aplicación en 
los distintos ambientes de la 
empresa permiten aumentar 
notablemente la cantidad y, so
bre todo, la calidad del trabajo 
c lásico de secretarias, admi
nistrativos, planificadores, téc
nicos e incluso también, de di
rectores. CASA no es tampoco 
ajena a este desarrollo tecno
lógico y así a finales de 1985 
hay instalados ya en la Empre
sa más de 60 Ordenadores 
Personales y 55 Procesadores 
de textos , que junto a más de 
600 terminales de teleproceso, 
constituyen la infraestructura 
adecuada para el tratamiento, 
transporte y comunicación de 
los datos proporcionados por 
los sistemas de información 
antes aludidos. 

Otro aspecto divulgativo im
portante de la Informática que 
existe actualmente en CASA se 
refiere a los recursos físicos o 
materiales utilizados (hardwa
re) . Sin entrar en complejida
des técnicas , se resume en los 
cuadros adjuntos el parque 
aproximado de equipos y ca
racterísticas de los mismos. El 
núcleo de la Informática de 
Gestión lo constituyen dos 
grandes ordenadores, uno de 
IBM (4381-3) y otro de HITACHI 
(BASF 7/73) que, enlazados a 
otros 1 O ordenadores de me
nor tamaño (IBM 4341 , 4331 , 
S/36, etc.), distribuidos a lo an
cho de toda la Empresa, cons
tituyen los centros de RrQceso 
«inteligentes» a los que se en
cuentran unidos, aproximada
mente, 500 pantallas y 80 im
presoras, a través de una com
pleja red de teleproceso que 
abarca toda la Empresa. En el 
entorno técnico/industrial hay 
un amplio abanico de equipos 
adecuados cada uno a funcio
nes específicas concretas: 
cuatro Ordenadores VAX 
780/785 (de Digital) para cálcu
lo, Sistemas Computervisión e 
IBM (CATIA) para diseño gráfi
co (CAD/CAM), Miniordenado
res CALMA y PDP para contro
lar procesos industriales, etc., 
son algunos ejemplos de la va
riedad y vo lumen de los re
cursos utilizados en este am
biente. 

Y, alrededor de todo ello, 
existe un equipo de profesiona
les informáticos, formado por 

unas 130 personas centrales , 
más 50 distribuidas en las Di
visiones que, con sus conoci
mientos, trabajo e ilusión, con
siguen que ese conjunto de 
hardware o «chatarra inteligen
te» , proporcione un servicio al 
resto de las organizaciones de 
la Empresa, de acuerdo con 
las necesidades y requerimien
tos de éstas. 

Factoría de Cádiz 

Hablar de cuál va a ser el fu
turo de la Informática en CASA 
es un trabajo que sobra. Si, 
como todos deseamos, nues
tra Empresa continúa en su ac
tual línea de expansión y tec
nología puntera, ello sólo será 
posible si , además de otros as
pectos, se cuenta, en un lugar 
destacado, con el empleo in
tensivo y cada vez más racio-

nal y productivo de la Informá
tica. En todo caso, las nuevas 
generaciones que nos sustitu
yan se encargarán por sí mis
mas de desmitificar este apa
sionante «mundo de los orde
nadores», situándolo en el pla
no de la normalidad y de loco
tidiano. ¿Contribuirá ello a ha
cernos más felices? ■ 

Puesto en marcho de lo programación 
automático célula de reconteodo 

De acuerdo con las no
ticias de las anteriores 
«Noticias CASA n. 0 4 y 
7», se informa de la 
completa puesta en 
marcha de la célula de 
recanteado del futuro 
Centro de Chapistería 
integrada de Cádiz. 

E I proceso de fabricación 
de una pieza de chapa 
conformada en prensa 

empieza por la obtención de un 
«formato» con el «desarrollo» de 
la pieza a fabricar; para ello, en 
el proceso tradicional, se venia 
realizando partiendo de un traza
do (plano de la pieza desarrolla
do) que mediante un proceso de 
fotoanodizado , recanteado y li
mado al trazo de plantillas se ob
tenía una plantilla o útil de recan
tear, la cual servia para realizar 
el contorneado o recanteado de 
dicho formato mediante máqui
nas manuales, posteriormente 
se daban los taladros para fija
ción del formato al útil de con
formar. 

Con el nuevo sistema, basado 
en una Recanteadora automáti
ca TRUMATIC BF-2300 de CN y 
un sistema informático basado 
en ordenador APOLO, se consi
gue realizar todo el proceso re
sumido anterior de una sola vez, 
utilizando solamente esta máqui
na con una reducción de tiempo 
comprobada de 6 a 1 y una no
table reducción en el ciclo de fa
bricación , además de conseguir 
un significativo ahorro en el cos
te de útiles. 

El equipo informático adqui
rido a CALMA consta de: 

• Dos CPU 'S Apolo con CPU 
de 32 bits. 

Sistema informativo de la recanteadora Triumph. 

• Dos pantallas gráficas de 
1.024 x 800 puntos de de
finición. 

• Dos pantallas alfanuméri
cas. 

• Una mesa digitalizadora de 
1.200 x 900 mm. 

• Una impresora. 
• Un grabador de cintas de 

cassette. 

El software sumin istrado por 
KRUPP DATA PROCESSING y 
CALMA consta de un sistema 
gráfico para realización de «nes
ting» automático, planificación, 
creación de sendas de mecani
zado para el CN y post-procesa
dor para TRUNPH. 

El proceso de trabajo para la 
progración y obtención de los 
cassettes para el funcionamien
to de la máquina se desarrolla de 
forma esquemática en las si
guientes etapas: 

• Digitalización de la forma 
geométrica del formato a 
obtener, asi como datos del 
material , espesor, grupo de 
planificación, etc. 

• El sistema informático con 
ayuda del operador distribu
ye las piezas en el formato 
de chapa que se le da, para 
lograr un óptimo aprovecha
miento (nesting automático) 

• Se efectúa la programación 
de CN para el recanteado y 
taladrado. 

• El sistema produce la cinta 
o cassette para el CN de la 
Máquina. 

La puesta a punto del Softwa
re y su adaptación al hardware 
especifico adquirido por CASA 
ha supuesto un reto , felizmente 
resuelto por A.S.P. de Cádiz, lo
grando una automatización de 

· todo. el proceso. 

Esto no es sino un primer paso 
que se verá continuado por la lle
gada, a principios de año, de la 
nueva prensa de conformado a 
alta presión (1.000 kg/cm.2) de 
célula de fluido, que permitirá 
en un plazo inferior a dos años 
cambiar la fisonomía tradicio
nal de la chapistería aeronáuti
ca aplicando ampliamente el 
cone::epto CAD/CAM. ■ 
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CASA 
División Espacio y Sistemas 

Satélite Hipparcos: 
contribución de CASA 

El satélite astrométrico HIPPARCOS, en curso de realización por ESA (Agen
cia Europea del Espacio), tiene por objeto medir con gran precisión las posi
ciones angulares de un gran número de estrellas y sus variaciones de posi
ción en el tiempo. Estas medidas que hasta ahora se han hecho sólo desde 
observatorios terrestres tienen gran importancia para los astrónomos en el es
tudio de la naturaleza de nuestra galaxia y del Universo. 

EN la actual idad las me
didas desde tierra es
tán limitadas a 0,04 

segundos de arco debido a las 
limitaciones que producen la 
refracción atmosférica y las 
deformaciones de los instru
mentos por efectos térmicos y 
gravitatorios. Con el satélite 
HIPPARCOS se alcanzará una 
precisión de medida de 0,002 
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segundos de arco y durante 
los 2,5 años de vida del mis
mo se cata logarán unas 
100.000 estrel las elegidas pre
viamente. 

Comparativamente a los ca
tálogos ex istentes, éste del 
Hipparcos permitirá disminuir 
errores, obtener paralajes ab
solutos y no relat ivos, una red 
de referencia más densa y 

una cobertura homogénea del 
cielo. El programa de observa
ción será dirigido desde el 
suelo y permitirá un barrido 
continuo y sistemático me
diante un telescopio de la to
talidad de la esfera celeste. 

El satélite HIPPARCOS será 
lanzado en 1988 con un ARIA
NE IV desde la base de Kou
rou (Guayana francesa) Su 

realizac ión es responsabilidad 
del consorcio MESH actuando 
la sociedad MATRA (Francia) 
como contratista principal. El 
programa comprende tres 
modelos: modelo de ingeniería 
(EM), modelo estructural 
(STM) y modelo de vuelo 
(PFM). 

Participación de CASA 

En la realización de este sa
tél ite, CASA, por medio de 
su División Espacio y Siste
mas, tiene una participación 
muy importante tanto en el 
módulo de pago (en subcon
trato con MATRA) como en la 
estructura (en subcont rato 
con ERNO, Alemania) . CASA 
ha entregado, ya, todos los 
elementos de los que es res
ponsable para los modelos 
EM y STM (éste en curso de 
cal ificación en MATRA, Tou
louse). Los elementos del mo
delo SMF se entregarán en el 
próximo mes de julio. 

En el módulo de pago es 
responsabil idad de CASA la 
realización del 

• Subsistema de baf les , 
toma de entrada de luz de 1 ,5 
m. x U,45 m. en f ibra de 
carbono. 

• Los soportes para los tres 
espejos del telescopio en in
var y titanio. 

• La estructura secundaria 
formada por numerosas pie
zas entre las que se pueden 
destacar las tapas de los es
pejos y los cerramientos supe
rior, inferior y laterales del te
lescopio fabr icados en sand
wich de aluminio de O, 1 y 0,3 
mm. 

En cuanto al módulo de ser
vicios, CASA realiza: 

• En la estructura del saté
lite los anillos superior e infe
rior, los soportes de los tan
ques de gas frío e hidrazina 
los tubos rigidizadores 

• La estructura de protec
ción térmica que recubre todo 
el módulo de pago exceptuan
do las bocas de los bafles. 

Cuando se entreguen en ju
lio próximo · 1os elementos del 
modelo de vuelo , la División 
Espacio y Sistemas habrá 
completado, estamos segu
ros, con éxito, su participación 
en un satélite más de ESA ■ 
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Director General 
del INI 

Doctor Ingeniero 
Aeronáutico por la 

Universidad de Madrid y 
en Ingeniería Mecánica 

por la Universidad de 
Pensilvania. 

Administrador principal 
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Instituto Nacional de 

Industria en 1979, donde 
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cargos de Subdirector de 
Desarrollo Corporativo y 

Tecnología del IN/; 
Director General de la 
Empresa Nacional de 
Innovación (ENISA), y 

Presidente de Equipos 
Electrónicos (EESA), 

empresa de la División 
Electrónica e Informática 

del IN/. 
Es Director General del 

Instituto Nacional de 
Industria (IN/) desde 

octubre de 1984. 

..-----Saludos del Director-
Genero/ del IN I 

E 1 Grupo INI sufre en estos momen
tos un proceso de reestructura
ción muy profundo y sin prece

dentes, por la intensidad, en su historia 
de más de cuarenta años. Acosado por 
una crisis financiera de gran magnitud, 
el Estado se ve imposibilitado para asig
nar a las empresas públicas recursos 
crecientes que se hunden en empresas 
sin futuro con el único objeto de mante
ner sus niveles de empleo: El objetivo 
del mantenimiento de empleo en secto
res en declive es loable y positivo , pero 

, no hay que olvidar sus costes: la canali
zación de más y más recursos a empre
sas con fuertes pérdidas, impide asignar 
los recursos necesarios a las actividades 
y empresas que tienen un futuro de cre
cimiento. Por ello el dilema es claro: si 
se mantienen, a toda costa, actividades 
no rentables para mantener el empleo 
artificialmente en ellas, no podremos 
crear el empleo necesario en ·1as activi
dades emergentes. 

Con todo, incluso con reducciones de 
capacidad importantes, la moderniza
ción de lo salvable en esas industrias 
con problemas, absorbe la casi totalidad 
de los recursos que el Estado pone en 
nuestras manos a través de los Presu
puestos Generales. 

Toda esta digresión sirve para expli
car la acción del Instituto en los últimos 
quince meses. Se ha acometido la recon
versión del sector naval civil, se ha 
cerrado la cabecera de Sagunto , se ha 
procedido a la liquidación de algunas 
empresas -caso insólito en el INI
como ha sido el caso de CSB, y a la ven
ta de muchas otras (Marsans, ENTURSA 
Textil Tarazana y, a punto de finalizar, 
SEA T). El efecto neto de todo es una re
ducción en el nivel de pérdidas y un ho
rizonte más claro, aunque quedan toda
vía muchos problemas que resolver. Du
rante este período, sin embargo, no he
mos podido dar fondos a las empresas 
con un futuro más claro y con una capa
cidad de crecimiento. Tales empresas 
han crecido y van a crecer sólo en la 
medida en lo que los recursos que ha
yan generado o generen sus beneficios 
y sus amortizaciones. Sólo ha habido una 
excepción a tal regla: Construcciones 
Aeronáuticas, S.A. En el INI tenemos 
muy claro cómo debe ser el futuro de 
CASA, empresa en la que continuare
mos detentando la misma participación 

accionarial que ahora tenemos. Quere
mos que CASA, situada en una encruci
jada muy importante, continúe siendo lo 
que ya hoy día es: una empresa de ci
clo completo que diseña, fabrica y ven
de aviones en los cinco continentes, su
ficientemente competitiva como para ex
portar mucho más de la mitad de lo que 
vende cada año. A CASA y sólo a 
CASA, de entre las empresas que nos 
permitirán crecer en el futuro , se le han 
dado en 1985 y se le darán en 1986 re
cursos para continuar su marcha ascen
dente. Sin duda las cantidades podrían 
ser mayores y pueden parecer insufi
cientes . Ello, no obstante, indica que 
continuamos apostando por CASA en el 
futuro del INI. 

Naturalmente esa apuesta que el INI 
realiza y que se traduce en el apoyo fi
nanciero del Estado -que es, al fin y al 
cabo, del contribuyente- exige de la 
empresa una contrapartida de esfuerzo 
y responsabilidad de la Dirección, se
leccionando adecuadamente los Progra
mas nuevos a acometer y controlando 
las magnitudes económicas de la em
presa, de los técnicos -columna verte
bral de toda empresa en sectores de 
tecnología avanzada- terminando en 
plazo programas y realizando una esen
cial labor de formación interna con sus 
colegas recién incorporados desde la 
Universidad y de los trabajadores todos, 
eliminando rigideces en el esquema de 
relaciones laborales que no siempre ha 
sido el ideal en CASA. 

Se trata, en suma, de un esfuerzo de 
todos en favor de todos para que la em
presa pública que es CASA pueda con
siderar definitivamente superado el ba
che que significó el año 1984. 

Quiero además utilizar esta tribuna 
para llamar la atención de CASA sobre 
la importancia de la colaboración con 
otras empresas del Grupo INI , ya sea 
para permitir la transferencia de tecno
logía desde CASA, como para realizar 
programas conjuntos con los naturales 
contratistas de CASA particularmente , 
en el grupo electrónico que ha realiza
do considerables avances en el campo 
de la aviónica, participando activamen
te en el Programa Airbus. 

Para finalizar sólo expresar mi confian
za personal en el futuro de CASA y 
de sus productos y desear a todos un 
feliz 1986. ■ 
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de Exteriores, sin L pasado veinte de octubre un 
CASA C-101/5 y un CASA C-212 
(serie 200) realizaron una gira por 
Latinoamérica, mostrando sus 
cualidades operativas en vuelos 
de exhibición y demostración para 
las Fuerzas Armadas de México, 
Colombia, Ecuador, Paraguay y 

olvidar el vuelo que 
realizaron los reyes 
Juan Carlos y Hus
sein, en la base de Los 
Llanos de Albacete, don
de también el Ejército del 

~ J• 

Uruguay, finalizando el periplo en 
Texas, Estados Unidos. 

Esta gira, que por su preparación y 
ejecución fue un éxito, se llevó a cabo 
bajo la responsabilidad del Ejército del 
Aire español, de acuerdo con lo solici
tado por CASA, aportando nuestro Ejér
cito del Aire, aparte de la coordinación 
y realización de sus operaciones en vue
lo, el gran conocimiento y experiencia 
que tiene como usuario de los dos avio
nes. También hay que destacar, junto al 
esfuerzo de los hombres del Ejército del 
Aire español que participaron en la gira, 
la estimable ayuda prestada por nues
tros embajadores acreditados en los di
versos países que constituyeron el itine
rario. CASA contribuyó con un soporte 
logístico de recursos, con los aviones y 
personal técnico y comercial. 

CASA, beneficiaria principal de esta 
gira, por la exhibición de sus productos, 
está agradecida al Ejército del Aire, su 
primer cliente, y, en este caso, nuestro 
mejor introductor que, además, permitió 
el mostrar a futuros posibles clientes, 
que los aviones están operativos en 
nuestra propia Fuerza Aérea. Mejor 
ejemplo no se podía utilizar. 

Se dice en la práctica industrial y mer
cantil que detrás de un producto o de 
un fabricado no sólo está quien lo fabri
ca o produce, sino todo un país. En el 
mundo aeronáutico y en lenguaje colo
quial, un avión, además de su marca de 
fabricación, lleva la nacionalidad de 
donde nace ... un avión es además fran
cés, americano o español, como es en 
este caso el C-101 o el C-212, y en este 
sentido y por poner un ejemplo, se pue

Aire fue el anfitrión. La gira 
por latinoamérica ha sido tam-
bién otro ejemplo importante de 
colaboración entre CASA y Defensa, 
a través del Ejército del Aire. La misión 
está cumplida y la siembra realizada. 
Desde estas páginas de ccNoticias 
CASA11 hacemos público nuestro agra
decimiento. 

En el reportaje que a continuación 
ofrecemos, escrito por Ignacio Cifuen
tes, constan cifras, datos y curiosida
des sobre la gira; pero detrás de todo 
ello se encuentra un arduo trabajo de 
muchas personas, así como la enrique
cedora experiencia técnica y humana 
que un proyecto de estas característi
cas supone, desde que los dos aviones 
fueron adscritos al 44 grupo del Ejérci
to del Aire, hasta que, finalmente un 
Hércules, desde México, transportó a 
España (desmontado) el C-101. 

de mencionar la venta de 16 C-101 a Jor- ,, 
dania en la que CASA se sintió apoya
da, desde el Ministerio de Comercio al 

DE ZAPOPAN A SAN ANTONIO: 

Doce mil millas 
con el C-101 
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1. Salida de Madrid 
Llegada a México 

31.10.85 
9.11.85 

2. Veracruz (Marina) 
Sta. Lucía (FA) 

11-12.11.85 
13-14.11.85 

3. Llegada Colombia 
Fuerza Aérea Colombia 
(Cali-Apiay) 

18.11.85 

4. Llegada Ecuador 22.11.85 
Fuerza Aérea Ecuatoriana 
(Manta, Quito y Guayaquil) 

5. Llegada a Paraguay 
(Fuerza Aérea Paraguaya) 
Asunción 

6. Llegada Uruguay 
Fuerza Aérea Uruguay 
(Montevideo-Durazno) 

30.11.85 

3.12.85 

7. Llegada USA 11.12.85 
Fuerza Aérea EE.UU. (USAF) 
San Antonio-Texas 

8. Llegada a México 17.12.85 

Parte de la tripulación durante 
un día de descanso en la 
selva ecuatoriana. 

El C-212 en Saracayó 
(Pastaza-Ecuador) con el tren 

hundido en la «pista". 

J 
ETENTA y un vuelos rea
lizados en un plazo de 
treinta y nueve días, eva
luación del avión en seis 
países distintos y por 
treinta y cinco pilotos di

ferentes, un recorrido de más de 
doce mil millas cruzando tres 
veces los Andes y el montaje y 
desmontaje del avión en México 



D.F., son datos que dan una pri
mera idea de lo que ha sido la 
gira del CASA C-101 por tierras 
americanas. 

El C-101 se desmonta en Ge
tafe y es trasladado desde allí 
hasta México en un Hércules de 
la FA española el pasado día 
31 de octubre. Una vez allí el 
avión es montado de nuevo, rea-

!izándose el trabajo en las insta
laciones a tal fi n faci litadas por 
la FA mexicana, que colabora 
junto al personal de CASA en las 
tareas de montaje. 

México 
Cumpl iendo con el programa 

previsto, el avión realiza su pri-

mer vuelo en México el día 9 de 
noviembre. Se inicia así lo que 
va a ser una constante durante 
todo el viaje; un apretadísimo 
programa de vuelos y con las fe
chas de llegada a los distintos 
países que no se pueden cam
biar. Esto no hubiera podido pla
nearse así sin tener una absolu
ta confianza en el ba jo índice de 

Tripulaciones y mecánicos del 
C-101 y C-212 momentos antes 
de la salida desde Uruguay 
para S. Antonio. 

averías del C-1 O 1 , que puede así 
permitir un alto grado de uti liza
ción, y vaya por delante que el 
programa se cumplió a la per
fección. 

El mismo esfuerzo, y con el 
mismo resultado satisfactorio, 
se le exigió al C-212 que duran
te toda la gira acompañó al 
C-101. Su misión era la de ac
tuar como avión nodriza, trans
portando los repuestos y equipo 
de tierra del C-101. Asimismo, el 
C-212 fue también presentado 
en los escasísimos países de la 
zona donde todavía no opera. 

El C-212 salió de Getafe el día 
23 de octubre y siguiendo la ruta 
del Norte llegó a los EE.UU. el 
día 26, donde fue evaluado por 
el U.S. Army. El día 8 de noviem
bre llega a México para iniciar, 
junto al C-101, la gira america
na. 

Como es sabido, la Marina 
mexicana ha adquirido reciente
mente diez C-212, cuyas entre
gas comenzarán el próximo mes 
de febrero. No podía dejarse pa
sar la oportunidad de demostrar
lo en su futura zona de opera
ción, por lo que se desplaza has
ta Veracruz para su demostra
ción ante la Marina mexicana, 
que procede también a la eva
luación del C-101. 

Entre los días 13 y 14 de no
viembre los aviones operan des
de Santa Lucía. Sobre esta pis
ta , situada a 8.000 ft. de altitud, 
realiza el C-101 su exhibición, y 
es evaluado en misiones de en
señanza por pilotos de la FA 
mexicana. 

Durante nuestra estancia en 
México no podemos por menos 
que sentirnos conmovidos ante 
los efectos del terremoto recien
temente sufrido por este pueblo, 
y recibimos con dolor y preocu
pación las noticias de la trage
dia del Nevado del Ruiz, en Co
lombia, nuestro siguiente punto 
de destino. 

Colombia 
En su viaje desde México a 

Colombia, el C-101 hace una es
cala en Honduras, país en el que 
se encuentran en operación 
desde hace año y medio cuatro 
aviones de este tipo. 

El lunes 18 de noviembre se 
inicia la presentación a la FA 
Colombiana. La evaluación del ._ 
C-101 se realiza en la Base de i, 
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.._ Apiay y, en la Escuela de Avía
" ción de Calí, donde se lleva a 

cabo la enseñanza con los T-34. 
Las visitas a tantas Bases di

ferentes y las conversaciones 
que se mantienen a lo largo de 
las jornadas de trabajo corres
pondientes confirman , una vez 
más, algo que por sabido no 
deja de ser interesante. La simi
litud en el funcionamiento de las 
diversas Unidades y la simil itud 
de criterios a la hora de enjuiciar 
los aviones. Las características 
-por supuesto que bien cono
cidas y recitadas por nosotros
del C-101 en cuanto a cualida
des de vuelo, alcance, autono
mía, bajo consumo, capacidad 
para el tiro y el comportamiento 
de su motor, que permiten un 
maneJo del mismo sin restriccio
nes, son motivo de sorpresa y 
alabanza, y son el constante co
mentario a lo largo de la gira de 
todos los pilotos que vuelan el 
C-101. 

Durante la presentación reali
zada en el aeropuerto militar de 
Bogotá tenemos ocasión de 
comprobar la gran movilización 
internacional en favor de los 
damnificados en la tragedia del 
Nevado del Ruiz. Aviones Hér
cu les de muy distintas naciona
lidades operan sin descanso en 
su humanitaria labor. Entre el los 
se encuentra el del Ejército del 
Aire enviado para tal fin por Es
paña. 

Ecuador 
El viernes día 22 de noviem

bre se trasladan los aviones a 
Quito, para dar comienzo a la 
evaluación en Ecuador. Aquí la 
operación tiene una logística di
ferente, pues éste es el único 
país de la zona en que todavía 
no opera ningún avión de CASA 
y mientras el C-101 es evaluado 
en unas bases por la Fuerza Aé
rea, el C-212 lo es en otras dife
rentes por Servicio Aéreo del 
Ejército (SAE) y la Fuerza Aérea. 

Tras un primer vuelo de eva
luación en la Base Aérea No. 1 
(Qu ito), el C-101 se traslada a la 
Base de Manta. Allí es operado 
tanto en misiones de enseñanza 
como en misiones de tiro, reali
zando el lanzamiento de las 
bombas de prácticas y el de las 
de 125 kg. que la firma EXPAL 
suministra. Tras estos vuelos de 
evaluación, el C-101 se despla
za hasta Guayaquil, para reunir
se con el C-212 que ha tenido 
que realizar un apretado y difícil 
programa de vuelos. 
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• or latinoa · rica 

Pilotos uruguayos en el momento de subir al C-101 para evaluarlo. 

Durante el último 
tramo del viaje, el 

C-1 O 1 realiza vuelos 
que ya son historia: 

Asunción-La Paz, 
1. 420 millas a 4h.5 '; 

Lima-Quito, 
sobrevolando los 
Andes con alturas 

en tomo a los 25.000 
ft. y el vuelo 

Panamá-México, 
1.500 millas, parte 
de ellas en vuelo 

nocturno ... 

Tras una primera demostra
ción en la Base Aérea No. 1, el 
C-212 tralada a la Base de Man
ta los repuestos y equipo de 
tierra del C-101 que posterior
mente recogerá y se dispone a 
realizar unos difíci les vuelos de 
evaluación para el SAE, con 
operación en las bases de Loro
cachi, Pastaza y Santiago, en 
plena selva amazónica. Para 
sorpresa de todos aquellos que 
no conocen el avión, el C-212 
opera sin problema en las pistas 
citadas, de penetraciones difíci
les, y escasa longitud y anchu
ra. Según los datos facil itados , la 
pista del poblado de Saracayó 
(Pastaza) tiene una longitud de 
500 m. y un ancho de 10 m. 

Reunidos todos de nuevo en 
Guayaquil , después de haber 
demostrado allí el C-212 ante la· 
Armada, se inicia el largo re
corrido hacia Paraguay En un 
primer salto de 1320 NM el 

C-101 llega hasta lquique (Chile), 
base en la que se encuentran 
destacados los aviones C-101 
de la FA chilena. En un segun
do salto el C-101 , cruzando los 
Andes a 35.000 ft , llega hasta 
Asunción. La orografía de la 
zona hace que durante cerca de 
una hora se vuele sin ningún tipo 
de comunicaciones ni ayudas. 
El mismo recorrido lo realiza el 
C-212, ateniéndose a sus per
formances. 

Paraguay 
El 30 de noviembre están ya 

los dos aviones en Asunción , 
rea lizando exh ibiciones en la 
zona militar del aeropuerto, ante 
altas personal idades del gobier
no de la nación . Allí el C-212 es 
muy conocido por estar operat i
vo en la Fuerza Aérea. La eva
luación del C-101 se realizó du
rante los días siguientes y en 
esta misma base. donde operan 
los aviones «Xavante» y tras 
unos vuelos de evaluación gene
ral del C-101 , la FA paraguaya 
decide realizar un combate en
tre el C-101 y un «Xavante». Los 
pilotos designados para tal ejer
cicio son los más expertos de la 
Fuerza Aérea en este último tipo 
de avión. Uno, pilotando el «Xa
vante» que le es tan familiar; el 
otro, pilotando un avión nuevo 
para él.. y el C-101 salió vic
torioso. 

Uruguay 
De acuerdo con los planes es

tablecidos, el día 3 de diciembre 

los aviones llegan a Montevideo, 
en donde estaba previsto que 
terminase la gira. El C-101 se 
traslada a la Base de Durazno 
en donde se real izan vuelos de 
evaluación general del avión y 
de evaluación como entrenador 
de tiro, procediéndose al lanza
miento de bombas de prácticas 
de la firma EXPAL. 

Durante nuestra estancia en 
Uruguay se nos comenta el he
cho (quizás no suficientemente 
de todos conocido) de que un 
C-212 de la FA uruguaya ha es
tado operando satisfactoriamen
te en la Antártida, en la Base 
March. 

Se viven las úl timas horas de 
esta larga gira y el que más y el 
que menos está ya contando los 
días- que faltan para volver a 
casa. 

Pero una llamada de Madrid 
cambia los planes ya que se ha 
recibido una invitación para de
mostrar el C- 101 en la Base 
de Randolph, en San Antonio 
(Texas) , en los próximos días. 
Estamos en Montevideo, a 7 de 
dic iembre, y hay que llegar a 
San Antonio, a casi seis mil mi
llas de distancia, para que el 
C-101 opere allí a partir del día 
12 de diciembre. 

Despedida en 
Estados Unidos 

El 11 de diciembre el C-101 ya 
está allí, pero el viaje no ha sido 
fácil. Problemas burocráticos en 
la tramitación de los sobrevue
las hacen que la tripulación del 
C-101 tenga que perder un día 
en Lima y la del C-212 más de 
dos en Bolivia, con lo que no lle
gan a San Antonio hasta el 14 de 
diciembre. 

En Randolph se realiza una 
larga exposición de dist intos as
pectos del C-101 , es examinado 
por el personal de mantenimien
to y allí, entre los famosos T-37 
y Talon, es evaluado por los pi
lotos de la USAF, realizando en 
un solo día hasta cuatro perío
dos de vuelo consecutivos. 

El 17 de diciembre, cerca de 
mes y medio después, el C-1 O 1 
y el C-212 están de nuevo en 
México. El primero, listo para ser 
desmontado de nuevo y trasla
dado en un Hércules a España; 
el segundo, preparado para ha
cer una vez más la ruta del Nor
te que le traerá a CASA. ■ 

Ignacio M. CIFUENTES 



El departamento 
médico informa 

E N el Complejo de Getafe 
se va a proceder al cierre 

de los botiquines distribuidos 
por las naves, con la inten
ción de que el tratamiento 
médico-quirúrgico, incluso 
por patología mínima, sea 
correctamente aplicado por 
los Servicios Médicos. 

Los botiquines estarán a 
disposición de los usuarios, 
con dotación de primeros 
auxilios, solamente en ausen
cia del personal de los Servi
cios Médicos. 

Vacuna 
antitetánica 

E L Departamento Médico, 
a través de sus médicos 

y A.T.S., va a realizar una 
Campaña de Vacunación An
titetánica. 

Desde estas páginas, el De
partamento Médico solicita la 
colaboración de todos para 
tratar de evitar completamen
te el riesgo de alta mortalidad. 
(La vacunación es el 100% 
efectiva si se realiza correc
tamente.) 

Por todo ello, los que lo de
seen, pueden dirigirse a los 
Servicios Médicos de su Cen
tro donde recibirán más am
plia información sobre el 
tema, así como la vacuna
ción, los que quieran vacunar
se. 

La Campaña de Vacuna
ción dará comienzo el día 1. 0 

del mes de marzo. 

El Jefe del Departamento Médico 
Dr. L. Rincón Casillas 

Planta 
depuradora 
en Getafe 

A mediados de noviembre 
de 1985, se iniciaron las 

demoliciones necesarias para 
la instalación en Factoría de 
Getafe de la nueva planta de 
tratamiento de aguas residua
les industriales. 

El presupuesto total de esta 
obra asciende a: 87.231.067' 
ptas. 

En virtud del convenio esta
blecido entre la «Consejería 
de Obras Públicas y Transpor
te de la Comunidad de Ma
drid» y C.A.S.A., dicha Conse
jería ha aportado 19.830.000' 
ptas. 

NOTICIAS AL VUELO 

Ministro argentino en Getafe 

E L pasado 18 de diciembre, durante su visita oficial a Es
paña, el Ministro de Defensa Argentino, Roque Guiller

mo Carranza, visitó nuestras instalaciones de la Factoría de 
Getafe. 

En la foto junto al General de Andrés (Director General de 
Armamento y Material) y nuestro Presidente, durante la visi
ta a las instalaciones. 

Directivo 
de CASA 
en AIRBUS 

EL día 2 de enero se ha in
corporado a AIRBUS IN

DUSTRIE, Angel Hurtado 
Polo, hasta ahora director de 
Contratos de CASA. 

En próximas fechas ocupa
rá el cargo de vicepresidente 
Purchasing. 

Angel Hurtado nació en 
Burgos, hace 39 años, está 
casado y tiene 3 hijos. 

Ingeniero Superior Aero
náutico, obtuvo el número 1 
de la ?.ª Promoción, cuando 
se tituló en 1970. También es · 
Graduado en Ciencias Econó
micas y Empresariales de la 
Universidad Complutense de 
Madrid. 

Angel Hurtado ha realizado 
numerosas e importantes ne
gociaciones con muchas fir
mas y en el caso particular 
del Programa Airbus, ha sido 
el máximo responsable, a tra-

Angel Hurtado Polo 

vés del personal de su Depar
tamento, de la gestión com
pleta de las relaciones con
tractuales de CASA con AIR
BUS INDUSTRIE y sus Pat
ners, así como con los Orga
nismos de tutela de la Admi
nistración Española. Desde 
estas páginas damos nuestra 
más cordial enhorabuena a 
Angel Hurtado. Y le desea
mos toda suerte de éxitos. 

Calificación 
laboratorio 
de Metrología 
de Getafe 

EL 2 de diciembre de 1985 
la Dirección General de 

Innovación Industrial y Tecno
logía del MINER ha decidido 
calificar a nuestro laboratorio, 
como laboratorio de calibra
ción dentro del Sistema de 
Calibración Industrial (SCI) 
previsto en la orden del MI
NER del 21 junio 82, quedan
do clasificado en las áreas de: 

- Dimensiones. 
- Masa-Fuerza. 
- Electricidad., 
Y en la Subárea de: 
- Presión. 
Esto significa que nuestro 

Laboratorio de Getafe puede 
ya realizar calibraciones a 
otras empresas como Labora
torio oficial. 

Como es lógico, C.A.S.A. 
desea clasificar nuestros La
boratorios de Metrología en la 
zona Sur también dentro del 
S.C.I. En próximos números 
seguiremos informando sobre 
este importante logro. 

Noticias sobre 
informática 

LA Dirección de Informáti
ca, a través de su Centro 

de Información, ha editado un 
Boletín de Noticias (n. º 1, di
ciembre 1985), dirigido a los 
usuarios del Centro de Infor
mación. 

Dicho Centro es un nuevo 
servicio para dar apoyo, ase
soría y monitorización directa 
a los usuarios finales, facili
tándole su labor a los usua
rios no especializados en in
formática. 

El Boletín será el canal de 
transmisión de todas aque
llas noticias que puedan tener 
interés para el conjunto. 

José Antonio Martínez García 
A CTUAL Asesor a la Dirección Garantía de 

Calidad, y Doctor Ingeniero Aeronáutico, 
ha sido elegido Presidente de la Asociación 
Española para el Control de la Calidad, el 5 de 
noviembre de 1985, en la reunión del Consejo 
Nacional de dicha Asociación. 

Es persona muy conocida nacional e inter
nacionalmente en el campo de la Calidad y tra-

baja en CASA desde el 9 de octubre de 1950. 
Su currículum vitae es sumamente amplio per
teneciendo a numerosas instituciones, tanto 
nacionales como internacionales relacionadas 
con la Calidad. 

Asimismo ha presidido y coordinado nume
rosos Congresos y Seminarios sobre aeronáu
tica y calidad. Enhorabuena. 
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NOTICIAS AL VUELO 

Homenaie a iubilados 
en Factoría de San Pablo 

EL pasado 18 de diciembre se celebró en Factoría de San 
Pablo un homenaje a 18 productores jubilados durante 

el último año. 
El acto estuvo presidido por el director de la factoría, José 

Luis García Casas, a quien acompañaban los subdirectores 
y jefes de departamento de los productores jubilados. 

Asistieron, asimismo, diversos compañeros de los homena
jeados, con lo que el acto tuvo un carácter entrañable y emo
tivo para estos jubilados. 

En breves palabras, el director de la factoría les agradeció 
en nombre de CASA los servicios prestados durante su pro
longada vida laboral, así como su contribución al espléndido 
desarrollo de nuestra empresa. Al final del acto los asisten
tes brindaron con una copa de vino español. 

Alumna de Tablada repite premio 

E N nuestro n. º 6 (septiem
bre-octubre-85) dábamos 

la noticia del Primer Premio 
Literario que una alumna de 
F.P.-1 de esta Factoría (ac
tualmente en 2. ° Curso) había 
obtenido en un concurso con
vocado por el Gobierno Auto
nómico Andaluz. 

Hoy hemos de congratular
nos al conocer que Mª Jesús 
de Pando Rojo ha sido nueva
mente premiada; esta vez en 
un concurso literario patroci
nado por la O.N.C.E., que le 
ha supuesto el Primer Premio 
Provincial, con una dotación 
en metálico de 40.000' -ptas. y 
el derecho a participar en la 
siguiente fase (Autonómica), 
previa a la fase final (Nacio
nal). · 

Su composición literaria, 
ajustada al tema «COMO 
SON LAS COSAS SIN VER», 
se titula «MI CLARIDAD DIA
RIA: UN PUEBLO DE ESPA
ÑA» y su lectura denota clara
mente la exquisita -sensibili
dad de esta joven y de la que 
puede darnos una idea la de-
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dicatoria que encabeza su tra
bajo premiado: 

«A todas aquellas per
sonas que sientan la 
alegria de vivir con 
cada rayo de sol, con la 
lluvia y el viento, con el 
amor, la fe y el deseo 
de paz.» 

Felicitamos desde aquí a 
esta alumna, expresándole 
nuestra más calurosa enhora
buena y animándola a que no 
ceje en su empeño y continúe 
cosechando nuevos triunfos 
literarios. 

Próximos 
Salones 
Aeroespaciales 
e FIDA'86 

Del 9 al 16 de marzo de 1986 
se celebrará en Chile la 
FIDA'86. En dicha Feria se ex
pondrán al mundo aeronáuti
co los avances tecnológicos 
más importantes en el campo 
de la aviación mundial. 

FIDA'86 reunirá a un buen 
número de países participan
tes de Latinoamérica y de 
todo el mundo y sus empre
sas aeorespaciales más re
presentativas entre las que 
CASA estará presente. 

La muestra será una nueva 
oportunidad de encuentro 
para los especialistas del 
campo de la aeronáutica. 

• COSM0'86 
Asimismo, del 22 al 27 de abril 
se celebrará el Salón Interna
cional Aeroespacial y de la 
Defensa COSMO'86. 

El marco de este importan
te Salón será el Aeropuerto de 
Gerona, habilitado especial
mente para tal evento. 

En ediciones anteriores, ce
lebradas en Barcelona, se 
pudo comprobar el gran inte
rés que la industria española 
despertaba entre los exposi
tores y visitantes de todo el 
mundo. CASA, evidentemen
te, tendrá un lugar destacado 
en dicha Muestra, por su pro
pia capacidad y alta tecno
logía. 

Este año, ha asumido la 
presidencia de dicho Salón 
nuestro Presidente, Fernando 
de Caralt. 

El C-212 
empleado 
en estudios 
biológicos 

SUBVENCIONADO por 
el Ayuntamiento de 

Sevilla, el colectivo Convi
vir con la Naturaleza está 
llevando a cabo una meri
toria labor de divulgación e 
investigación en el Parque 
Nacional de Doñana. 

Recientemente han 
efectuado vuelos de obser
vación de la zona. Desde la 
perspectiva que les ofre
cían estos vuelos pudieron 
observar con meridiana 
claridad los grandes eco
sistemas sobre los que tra
bajan: la ría del Guadalqui
vir, las Marismas y la.s Du
nas Móviles de Doñana. 

Estos trabajos son reali
zados con aviones C-212 
aprovechando vuelos de 
CASA y del Ejército del 
Aire con la ayuda del con
trol aéreo de Sevilla. Los 
últimos estudios efectua
dos en Doñana desde 
nuestros aviones se han 
centrado en el censo de 
especies y su localización, 
la migración de las aves y 
en otros estudios especí
ficos. 



GETAFE 
Nuevo hangar para los F-15 

DURANTE el pasado mes 
de enero, en el comple

jo de Getafe, han finalizado 
las obras de construcción y 
acondicionamiento del han
gar de seguridad para traba
jos en el sistema de combus
tible del avión F-15 y Línea de 
Vuelo. 

Este hangar tricelular, con 
capacidad para tres aviones 
separados fisicamente, está 
equipado con doble sistema 
de extinción de incendios am
bos automáticos y con siste
ma de preacción: 

• Sprinklers de agua li
gera (espuma + 
agua), 

Interior del nuevo hangar 

• Cañones subalares 
activados mediante 
detectores ultraviole
tas. 

El acondicionamiento de 
estos hangares permite los 
trabajos de cambio, de espon
jas de los tanques integrales 
del avión F-15 así como la rea
lización de cualquier opera
ción de rampa de Línea de 
Vuelo. 

De esta forma, podrá hacer
se frente a condiciones mete
reológicas especialmente ad
versas en los aviones críticos, 
permitiendo la realización de 
trabajos nocturnos sin dismi
nuir eficacia. 

Laboratorio de 
Metrología 
Electrónica 
de San Pablo 
e OMO consecuencia de 

los contratos de revisión 
de aviones de las Fuerzas Aé
reas de los Estados Unidos se 
creó en San Pablo en 1962 el 
Laboratorio de Metrología 
Electrónica que en los últi
mos años ha sufrido una gran 
transformación tecnológica. 
La mayoría de los equipos y 
patrones empleados en la ac
tualidad han sido adquiridos 
en la presente década. 

Este laboratorio cuenta con 
dos departamentos perfecta
mente definidos: uno dedica
do a la calibración de equipos 
de medidas eléctricas tales 
como: frecuencia, tensión, re
sistencia, inductancia, capa
cidad, etc., y otro, dedicado a 
la calibración de equipos de 
medidas no eléctricas tales 
como fuerza, momento, pre
sión, masa, temperatura, etc. 

ULTIMA VENTA 

Aviocar para 
Bélgica 

E L 24 de enero la compañía 
belga de «transporte re

gional» Hawa Air ha compra
do un Casa 212 (serie 200), al 
mismo tiempo que ha firmado 
una opción para otro. Hawa 
Air operará este Aviocar en 
una doble misión de transpor
te de pasajeros y de carga. 
Con una capacidad de 23 pa
sajeros Hawa Air operará el 
Aviocar en línea regular de pa
sajeros Amberes-Luxembur
go, y como carguero, con una 
capacidad de dos toneladas y 
media de carga de pago, a 
Londres. 

Primer envío de estructuras de helicóptero 
a Sikorsky 

Esta nueva venta refuerza la 
incidencia de CASA en el 
mundo del «transporte regio
nal» en el mercado civi l y por 
primera vez en Europa un 
Aviocar será utilizado en el 
transporte regular de pasaje
ros. En este mercado CASA 
ha vendido ya en los Estados 
Unidos cuarenta y dos C-212. 
En Europa el mercado del 
«transporte regional» se en
cuentra en una fase de de
sarrollo, mientras en España 
está naciendo ahora; esta 
nueva venta a Hawa Air re
fuerza la postura de la compa
ñía CASA y de su División de 
Aviones de incidir en el cam
po del transporte aéreo civil. 

Con esta venta los Avioca
res vendidos ascienden a 
trescientos noventa, en ver
siones civiles y militares, en 
todo el mundo. 

U NITED Technologies Sikorsky Air
(( craft» ha recibido el primer conjunto 
de componentes mayores, para los helicóp
~ros S-70A «Black-Hawk», montados por 
CASA, en su Factoría de Cádiz. El envío con
siste en: el cono de cola, el «pylon» y el es
tabilizador horizontal, que se instalarán en 
los helicópteros de serie. Este conjunto es 

el primero de 29 envíos, a los que les segui
rán 48 idénticos y un programa potencial to
tal de 440 sets completos. 

Sikorsky y CASA anunciaron un Acuerdo 
en junio de 1984 para establecer un progra
ma en España de cooperación industrial de 
helicópteros a largo plazo. Dicho Acuerdo 
está ya dando sus frutos. · 

Esta venta, unida a las rea
l izadas en Suecia, sugiere im
portantes expectativas hacia 
Europa. 

Factoría de Tablada 

EN la primera quincena del mes de enero 1986, se ha 
instalado en el Centro Integrado de Control Numéri

co, de nuestra Factoría de Tablada, una máquina más 
de 5 ejes de Control Numérico. 

Esta máquina es gemela de la que se instaló en dicho 
Centro el año pasado. Es de diseño Nacional fabricada en 
Durango por la empresa D y E. · 

Está capacitada para el mecanizado de aleaciones de ti
tanio, aluminio y aceros, consta de 3 cabezales hidráuli
cos de 5 ejes y 30 CV. de potencia. 

Esta máquina que es la tercera, que de estas caracterís
ticas se ha instalado en CASA, supone un paso más para 
la consolidación del camino emprendido en la línea de la 
tecnificación de nuestra producción. 

NOTlCIAS 
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Productos Propios 

Ventas de CASA 
en 1985 

D 
urante el año pasado, 

los fabricantes de 
turbohélices han al
canzado unas ven-

tas estimadas en 485 aviones, 
de los cuales, 425 estaban des
tinados al transporte civil y 60 al 
mercado militar. Hay que desta
car que mientras los incremen
tos de las ventas en las dos ca
tegorías inferiores en capaci
dad, 15-30 y 31-49 asientos (ó 
1,5-5 Tm.) se mantenían, la ca
tegoría de 50 a 60 asientos (5-7 
Tm.) experimentaba un gran 
crecimiento respecto al año 
1984, al producirse las ventas 
de lanzamiento de productos 
nuevos ofrecidos en esta cate
goría, como el Fokker 50 y el 
ATR-72, así como el momentá
neo resurgir del Fokker 27, con 

Hablar de ventas de aviones y mercados, 
en el mundo aeronáutico, es sumamente""'"" 
complejo, ya que las cifras que se mueven 
son grandes y la competencia sumamente 
agresiva y especializada. 
Competir en dichos mercados requiere una 
constante adecuación de estructuras y en
contrarse siempre en cabeza de las innova
ciones tecnológicas. 

29 ventas detectadas entre ene
ro y octubre. 

Asimismo , el mercado de 
aviones de entrenamiento a 
reacción conseguía 75 ventas, 
16 de las cuales eran C-101 de 
CASA 

Las ventas del C-212 en 1985 
ascendieron a 28 aviones, re
partidos como se ve en la tabla 
1. 

El CN-235 no ha obtenido nin
guna venta durante el transcur
so del año pasado, mantenien-

C EN EL MUNDO 

<> 

do por tanto el nivel de pedidos 
En el transporte regional 

mundial , la influencia de USA y 
Europa es determinar, al produ
cirse en estas dos zonas casi la 
totalidad del tráfico mundial (al
rededor del 80 % ) 

/l 

'~ 
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Total A/C _______ 652 ~~ ' 
G) 

Total Paises ______ 37 
Gráfico 1 
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Ventas del C-212 en 1985 

Operador País Civil N.0 aviones o militar 

Participación mercado 1985 
:• Ci .g w 

Ventas entrenadores readores 

Friendly lslands A/L Tonga e 1 
Ejército Angola Angola M 8 
Transair USA e 6 
Marina Mexicana México M 10 
Marina Sueca Suecia e 1 

Hawk........... ......... ... ... .................. ... .. .. . 39% 
C-101........... ... ............... ...... .. .... ........... 21% 
SIAl-211 ........ ... ............................. ...... .. 26% 
Alpha-Jet ........ ...... ... ... .......... ........ ... ... .. -

Guardacostas Suecia e 2 MB-339..... ... .. ............. .......................... 3% 

TOTAL 28 Strikemaster ..... ... ............ ......... ....... .... 11 % 

NOT1CIAS Tabla 1 Tabla 2 
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lentas totales exteriores 
ENTRENADORES REACTORES 

HA-JET (24.9") 

----'--·J/B-339 (9.0") 

du..:c1 ón f1 n.1 J i :.1.d,1 

Gráfico 2 

C-101 

CN-235 

-
C-212 

Participación ventas totales-1985 
SEGJ/ENTO 15-30 ASIENTOS ( 1.5-3 TJ/) 

J/ETRO (35. 3") 

SD- 330 (1.1") 

Gráfico 4 

Reparto geográfico ventas totales 
SECJ/ENrO 15-30 ASIJlN'/"OS (1 .5-3 TJ/)1985 
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Gráfico 3 

No obstante, los productos 
CASA se aistribuyen por los cin
co continentes. Durante el año 
pasado, la presencia de CASA 
se ha extendido a cuatro nue
vos países, totalizando 37. (Ver 
gráfico 1 ). 

C-212 

En 1985, el C-212 consiguió 
estar entre los tres más vendi· 
dos de su categoría, con una 
cuota de penetración en su 
mercado del 14,2 % 

Como se observa en el gráfi· 
co 4 la competitividad en este 
segmento es altísima, por el 
gran número de modelos ofer· 
lados: (11 modelos de 9 fabri
cantes se reparten 220 unida· 
des). Asimismo, se puede ob· 
servar la gran cobertura de 
mercado de los aviones de ma
yor veloc idad dentro del seg
mento (Jetstream 31 , Metro y 
Dornier 228), lo que indica la im
portancia del mercado civil fren
te al militar. 

El reparto mundial de las ven
tas de aviones de 15 a 30 asien
tos (1 ,5-3 Tm.) por zonas geo
gráficas se visualiza en el gráfi· 
co 3. Asimismo se indica la par
ticipación del C-212 en cada 
zona. 

C-101 

Se vendieron , en 1985, 16 
CASA C-101 a la FA Jordana. 
con lo que las ventas totales de 
este modelo ascienden a 151 . 

Los países exteriores com
pradores del C-101 (Chile, Hon
duras, Jordania) destacan en 
cada zona respectiva (Cono Sur 
americano, Centroamérica y 
Oriente Medio) por la alta profe· 
sionalidad de sus ejércitos, es
perándose que otros países to
men como ejemplo dichas ad· 
quisiciones. 

Prueba de la presencia de 
CASA en el mercado de reacio· 
res de entrenamiento en 1985 
es el al to porcentaje de partici
pación en unidades contratadas, 
(Tabla 2). 

La participación de ventas 
acumuladas por los diferentes 
modelos de entrenadores a 
reacción, sin tener en cuenta 
las realizadas en los propios 
países, se visual iza en el gráfi
co 2. Se advierte la influencia 
de aviones que han desarrolla
do unas capacidades de entre
namiento avanzado y táctico, 
como el Alpha-Jet y el Hawk. ■ 
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___ ----,el_R,ersonaj __ e ____ _ 
El tiralíneas y el óleo 

A NTONIO Sánchez Sán
chez, que a sus quin
ce años comienza los 

estudios técnicos para deli
neante, se entrega a ellos con 
esa dedicación propia del que 
se traza un camino con fe in
quebrantable porque tiene 
muy claro lo que quiere. 

No cuenta con una platafor
ma económico-familiar que le 
pueda permitir dedicarse a su 
más persistente sueño, al be
llo arte de la pintura, y tiene 
que forjarse un porvenir, lo
grar una profesión que le dé 
ocasión de obtener un puesto 
de trabajo donde conseguir 
una base económica con que 
atender sus necesidades per
sonales y artísticas. 

Son años de sacrificios, de 
penurias, de esfuerzos, pero la 
ilusión es mucha y la vocación 
mayor. 

Trayectoria 

En 1967 logra obtener un 
puesto de trabajo en la Facto
ría de CASA en Tablada (Sevi
lla), viendo realizada ya una de 
sus ilusiones, pues, aunque 
llevaba varios años trabajando 
en otro lugar, CASA era su 
meta laboral; la aeronáutica 
también le atraía desde muy 
niño (de vez en cuando había 
soñado con ser piloto). 

Era una época en que 
CASA había dado un gran sal
to tecnológico en sus fabrica
ciones; se había pasado de fa
bricar aviones de émbolo a 
construir también una impor
tante serie de aviones reacto
res supersónicos F-5. Trabaja 
muy activamente en utillajes y 
trazados básicos, tanto de 
este avión como de los CASA 
C-212 y Mercure (colabora
ción con la industria francesa 
AMO), así como en las modi
ficaciones de las distintas ver
siones del C-212 y, más re
cientemente, en el dibujo de . 
esquemas eléctricos de este 
avión. 

Antonio sabe que el camino 
es duro y hay que tener pa
ciencia; hay días que su entre
ga al trabajo en CASA le ador
mece su inspiración pictórica; 
no siempre puede desdoblar
se mentalmente para, des
pués de dibujar un complica
do útil de avión, pasar, en la 
tarde-noche, a plasmar con 

NOTICIAS 
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ANTONIO SANCHEZ SANCHEZ 
Detrás de un tablero de dibujo, en nuestra Factoría de 
Tablada, allí, ante figuras geométricas que van siendo 
trazadas por sus hábiles manos, nos encontramos no 
sólo con un buen profesional, en su especialidad de 
delineante, sino con un artista; con un soñador que, a 
su temprana edad de diez años, comenzó a manejar 
los pinceles, no por capricho ni por juego (nonnal en 
todo niño), sino porque ya sentía la necesidad de ex
presión, la ineludible necesidad de dar salida, a través 
de esos pinceles, de «algo" que llevaba dentro de sí, 
ese «algo" que nace con todo artista. 

sus pinceles aquel paisaje que 
un día vio y le dejó extasiado. 

Por fin , en 1975, vence su 
temor, su interrogante sobre 
cómo podrán ver y valorar los 
demás su pintura, y comienza 
a exponer en certámenes y 
exposiciones colectivas. 

En 1977 monta en Málaga 
su primera exposición indivi
dual y hasta 1980 llega a rea
lizar un total de 6 exposiciones 
individuales y 17 colectivas, 
repartidas en distintos lugares 
de la geografía española. En 
ellas consigue obtener varios 
premios y, como consecuen
cia de uno de ellos, es beca
do para participar, represen
tando a Sevilla, en un cursi llo 
de formación artística en Ma
drid. 

Estos duros años de traba
jo empiezan a dar su fruto, 
pues varias de sus obras son 
adquiridas a una apreciable 
cotización, lo que le permite 
adquirir un amplio apartamen-

to, donde i al fin 1, en 1980, 
puede montar no solamente 
su estudio de trabajo, sino una 
exposición permanente que es 
frecuentemente visitada. A 
partir de este momento Anto
nio Sánchez deja de concurrir, 
salvo contadas excepciones, 
a las exposiciones colectivas 
y centra su trabajo en la ex
posición permanente de su 
estudio y en las individuales, 
de las que hasta la fecha ha 
realizado cinco. 

Con independencia de lo 
anterior, parte de sus obras se 
encuentran expuestas al públi
co en el Hotel Alfonso XIII , 
uno de los más prestigiosos 
de Sevilla, y en varias galerías 
de la ciudad. 

Críticas 

Este sevillano, que vio la luz 
de esta luminosa tierra en un 
caluroso agosto de 1943, va 

plasmando día a día, en sus 
momentos de inspiración, pai
sajes, bodegones y retratos, 
con una técnica personal que 
los críticos de arte, que se han 
ocupado de su obra repetida
mente en la prensa de esta 
ciudad, han ido definiendo, en
tre otros, como sigue: 

«Muy interesante y con pin
celadas de mucha personali
dad es la exposición de óleos 
que presenta en la sala del 
Mercantil el artista sevillano 
Antonio Sánchez, un pintor 
que busca incansablemente 
ser distinto a los demás y que 
no se- deja influenciar de la 
pintura que puedan realizar ar
tistas de más nombre y peso.» 

Rafael Muñoz 
Correo de Andalucía 

«Todo es auténtico en la 
obra de este pintor autodidac
ta. Autent icidad en el trata
miento minucioso de sus com
posiciones y verdad en los 
sentimientos que traslada a su 

obra.» Manuel Lorente 
ABC 

ce . en hermosos paisajes, 
bodegones, retratos y toda 
una gama pictórica de gran in
terés. Pintura realista , con 
algo de impresionismo y bas
tante de originalidad.» 

Manuel Naranjo 
Hoja del Lunes 

cc ... los progresos realizados 
por quien ya debe ser consi
derado como un muy prome
tedor pintor. Es así porque 
como tal hay que estimar a 
quien, con exquisita sensibili-



dad y buen dominio de la téc
nica, se enfr"énta a la grandio
sidad del paisaje o detiene su 
atención en la nimiedad de 
unos breves surcos en el mis
mo o en la belleza que en
cierran determinados objetos, 
por humildes que éstos sean.» 

Anécdotas 

Manuel Lorente 
ABC 

Entre las muchas anécdo
tas que nos va contando An
tonio Sánchez en la entrevista 
que mantenemos con él, nos 
parece muy interesante, por 
su vinculación con su trabajo 
en CASA y por la calidad de 
las personas que intervinieron, 
aquella que le ocurrió con 
ocasión de la visita a la Fac
toría de CASA en San Pablo, 
en el pasado año 1983, de 
SS.MM. los Reyes de Suecia. 
Enterado Antonio Sánchez de 
que entre las aficiones al arte 
de la Reina Silvia ocupaba un 
lugar destacado la pintura, 
quiso hacerle entrega, como 
presente, de uno de sus me
jores cuadros, lo cual llevó a 
efecto personalmente dentro 
de los cauces del protocolo 
correspondiente. Su egregio 
esposo, el Rey Gustavo, un 
tanto sorprendido a la vista de 
la calidad .de la pintura, pre
guntó ¿cómo era posible que 
un artista de su talla se encon
trara trabajando en una fábri
ca aeronáutica, en vez de es
tar dedicado plenamente a la 
pintura? Antonio Sánchez, un 
tanto azarado por la situación 
inesperada, pero seguro de su 
realidad, aclaró al Rey Gusta
vo: «Señor, la filosofía ·de mi 
pintura aún no me ha permiti
do vivir de ella. Si algún día 
ello es posible, nunca será por 
haber traicionado esta filoso
fía.» 

Cotización 

Sabemos que las obras de 
Antonio Sánchez son muy co
tizadas y varias de ellas se en
cuentran repartidas dentro de 
la geografía del país. 

Después de concluida la en
trevista con nuestro compañe
ro Sánchez y haber admirado 
en su galería las magníficas 
obras de que dispone, hemos 
sentido una inmensa satisfac
ción por conocer más a fondo 
un peculiar personaje de 
CASA ■ 

En Navidad: los niños y los 
deportes protagonistas 

GRUPOS DE EMPRESA 
Tanto en Madrid, como 
en Sevilla y Cádiz, es• 
tas Navidades los Gro• 
pos de Empresa lleva• 
ron a nuestros hijos ilu• 
sión y alegría con las 
_actividades que de• 
sarrollaron enfocadas 
fundamentalmente a 
ellos. 

T AL y como es tradi
ción, el Grupo de 
Empresa de la Fac

toría de Cádiz organizó un 
festival infantil en el que hi
cieron su debut los niños del 
Taller de Teatro «ARCOI
RIS», compuesto por 25 ni
ños de edades comprendi
das entre los 5 y los 12 
años, con la puesta en esce
na del cuento «El Flautista 
de Hameling». 

Los niños, más de 2.000, 
recibieron numerosos obse
quios y gozaron del espec
táculo infantil, compuesto 
por payasos y los artistas 
«Lourdes de Amor y los 
Hombres Orquesta». 

El mismo día, por la tarde, 
el Grupo de Empresa de Cá
diz participó en la Cabalgata 
de Reyes con el Tren de la 
Ilusión que hizo las delicias 
de los que presenciaron su 
paso por las calles de Cádiz. 

También Sevilla se esfor
zó por dedicar el 28 de di
ciembre un día grato a los 
chicos con un gran festival 
infantil , con asistencia de 
más de 1 .500 niños entre los 
2 y 1 O años de edad. Se pro
yectó la película «En busca 
del arca perdida» y poste
riormente disfrutaron de los 
payasos Martiniti. Después 
hubo obsequios y regalos 
para todos los niños. 

El Grupo de Empresa de 
Sevilla organizó también el 
24 de diciembre el concurso 
anual de dibujo infantil para 
hijos de afiliados. Participa
ron 110 niños que fueron ob
sequiados con una merienda 
y numerosos premios y re
galos consistentes en mate
rial escolar. 

En Madrid se orqanizó 
una gran función de ci rco, 
sólo para los hijos de los tra
bajadores de CASA, el día 
24 por la mañana. Los _pa
dres de Ajalvir, Oficinas Cen-

trales y Getafe, se agolpa
ban en las puertas del circo, 
llevando de la mano a sus 
hijos para que pudieran en
trar, acompañados de moni
tores, al espectáculo. 

Alrededor de 3.000 chava
les disfrutaron de lo lindo 
con las evoluciones de los 
payasos sobre la pista o con 
los rugidos de leones y ti
gres ante su domador. 

También, el Grupo de Em
presa de Getafe organizó el 
día 22 de diciembre un par
tido de baloncesto, entre 
una selección de ex-interna
cionales, entre los que cabe 
destacar a Brabender, los 
hermanos Sagivela, Pablo 
de Bergia (actualmente ad
junto al presidente y director 

tor de Relaciones Internacio
nales de nuestra Empresa) 
entre otros y el equipo del 
Grupo de Empresa de Geta
fe . El tanteo final fue de 
130-99 a favor de la selec
ción ex-internacionales. La 
asistencia de público fue nu
merosísima y se ofreció un 
vino a los participantes. 

Asimismo, el día 23 se lle
vó a cabo el encuentro de 
fútbol entre la selección de 
antiguos jugadores CASA y 
el equipo del Grupo de Em
presa, siendo el tanteo final 
de 6 - O a favor del G.E. 

Es de notar el resultado 
global de las actividades de 
estas navidades, suma tan
tos para los Grupos de Em
presa. ■ 
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